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1. Altalanos tudnivalok

A CSMIO/IP-M terméket kifejezetten az olyan vasarlok részére fejlesztették ki, akik szamara
a fejlett CSMIO/IP-S vezérld és egy egyszerli LPT alapt eszkoz kozotti kompromisszum
jelenti az idealis megoldast. A CSMIO/IP-M vezérlok legfobb erdssége az elfogadhat6 ar.

A fejlesztés legfébb szempontja a miikddési stabilitas volt — vagyis a személyi szamitégéphez
Ethernet-en keresztiil kapcsolodd vezérlo hasznalata (a fizikai réteg galvanikusan szigetelt, s
az altalunk hasznalt protokollok még ipari kdrnyezetben is megbizhato és gyors atvitelt
tesznek lehetéve). Gyakorlatilag semmilyen mas kezel6éfeliilet nem biztosit olyan magas
szintll folyamatossagot é¢s megbizhatosagot az atvitel terén, mint az ETHERNET. Pontosan
ezért szamit ez a nagy sebességl digitalis kommunikacid vilagszerte elfogadott standardjanak.
A masik nagyon fontos fejlesztési szempont az egyszert telepithetdség kérdése volt. A
CSMIO/IP-M megfeleld miikodése semmilyen tovabbi kiils6 elektronikat nem igényel. A
bemeneti/kimeneti jelek beliil optikailag levalasztottak, sziirtek, tovabba a rovidzarlattal,
tulmelegedéssel stb. szemben védettséget élveznek. Minden jel az iparilag elfogadott 24V-ra
van bedllitva. A késziiléket egy kompakt burkolat veszi koriil, mely DIN-sinre van
felszerelve, és ennek koszonhetéen a mechanikai és elektronikai telepités is kevesebb id6t
vesz igénybe.

A CSMIO/IP-M az alacsony aron beszerezhetd, széles korii népszertiségnek o6rvendod, egyedi
igényekhez is rendkiviil jol alkalmazkod6é Mach3 programmal miikodik. Meghajtot vezérld
kezelofeliiletként, a valasztas egy népszerii 1€pés/irany (step/dir) szabvanyra esett. [ly médon
sem a Iéptetdmotor meghajtok, sem a legfejlettebb szervo-hajtasok szabéalyozasa nem okoz
problémat. A stop jel maximalis frekvencidja 125 kHz, mivel ez az érték kiilonb6zd
felhasznalasok esetén is megfeleld hatékonysagot biztosit. A vezérld felelds az impulzusok
létrehozasaért, s egyben biztositja, hogy a jel a frekvenciatartomany egészében stabil
maradjon, a terhelhetdsége pedig 50% (modulalt jel szélesség). Ezaltal az LPT alapt
vezérlokhoz képest magasabb miikddési kultara érhetd el.

1.1 A hasznalati utasitasban hasznalt jelek
" Potencialis veszély, lehetséges sériilés kockazata.
A Hasznos informaciok, otletek.

'& Figyelem, amennyiben a figyelmeztetéseket nem tartjak be, az nem megfeleld
miikddéshez, illetve a késziilék karosodasahoz vezethet.



1.2 Tartalom

A vezetékek kapcsoloszekrényben torténd konnyebb csatlakoztathatosaga érdekében, a
CSMIO/IP-M DB-> terminal blokk adapterrel’ rendelheté. Az alapfelszereltség az alabbi
alkotorészekbdl tevodik Ossze:

CNC CSMIO/IP-M vezérl6

Ethernet csatlakoz6 vezeték

1 x ,,Phoenix” 3 tiis halozati csatlakozo

A hasznalati utasitas elektronikus formatumat és a szoftvert tartalmazd CD

Opcionalis:

1 x DB25 ->-> terminal blokk adapter

1 x DB25 + 1xDB9 -> terminal blokk adapter
2 x DB25 szalagkébel csatlakozo

1 x DB9 szalagkabel csatlakozo

Amennyiben, a fenti alkotorészek barmelyike hidnyozna, kérjiik, keresse fel a forgalmazot.

'A CSMIO/IP-M DB-> termindl blokk adapter nélkiil is megvasarolhato.

1.3 Szabvanyoknak valo megfelelés

A CSMIO/IP-M vezérloket a az elektronikus alkotorészekbdl allo iranyitastechnikai
rendszerekre vonatkozd nemzeti €s nemzetkozi szabvanyok eldirdsainak megfelelden
fejlesztették.

e A programozhat6 vezérlokre vonatkozd részletes kovetelmények: mitkodési
jellemzdk, razkddasmentesség, biztonsag stb. EN61131-2 (IEC1131-2), CSA 22.2,
ULS508.

e Europai irdnyelveknek torténd megfeleldsség (alacsony fesziiltség, elektromagneses
interferencia szintje, Elektromagneses kompatibilitas), CE-jelolés.

e Szigetel0 anyagok elektromos és nem gyulékony tulajdonsagai: UL 746C, UL 94 stb.

e A termék 6lom-mentes technolégia hasznalataval késziilt, RoHS-kompatibilis.
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1.4 Miiszaki adatok

Paraméterek Erték
Digitalis kimenetek 4
Digitéalis bemenetek 12
Relé kimenetek 2
Analog bemenetek 2
Analo6g kimenetek 2
Tépfesziiltség 24 V DC+/-10%
Aramfogyasztas SW
Maximalis I/O fesziiltség 30 VDC
Kimenetei vonal maximalis terhelése 250
mA
Analdg bemeneti fesziiltség 0-10 VDC
Anal6g kimenet — maximalis terhelés 5 mA
Tengely meghajtod vezérlési tipusa
(STEP/DIR)
STEP jel maximalis frekvenciaja 125
kHz
STEP modulalt jel szélessége 50 %
Személyi szamitdogép kommunikaciok Ethernet 10/100
Mb
Kornyezeti hémérséklet tartoméanya 0 °C-t6l +60 °C-ig
Relativ paratartalom (nem lecsapodo) 10%-95% (lecsapodas
nélkiil)

5

7 A Mach3 programban 1évé ,,Kernel speed” (,,Kernel sebesség”) beallitasok a STEP kimeneti
jelek frekvenciajat nem korlatozzak. A CSMIO/IP-M miikodése soran a Mach3 konfiguracios
paraméter hasznalaton kiviil van, és barmilyen érték beallithato.

2. Biztonsag

A CSMIO / IP-M késziilek 24V-os fesziiltséggel mitkddik. Az I/O vezérlé vonalak optikailag
levalasztottak, a személyi szamitdégéppel fennalld kapcsolat galvanikusan levalasztott. A
késziilék nem jelent kdzvetlen veszElyt a felhasznalo egészségére és életére.

A vezérlo rendszer (kapcsoldszekrény) kialakitasa soran tigyeltiink ra, hogy a rendszer
semmilyen vesz¢lyt ne jelentsen a haszndlatra.

o A végallas-kapcsoldk és biztonsagi kapcsolok esetében mindig hasznaljon NC
érintkezdket. Ily modon - kdbelezési hiba, pl. plugin kikapcsolds esetén, a gép leall.

o Forditson kiilonos figyelmet a vészledllitdé aramkorre. A vezérlési rendszer kialakitasa
soran figyelni kell r, hogy a vészleallitd gomba megnyomadsa esetén minden egyes tengely
azonnal lealljon. Bizonyos rendszer alkotorészek, példaul a f6 vezérld vagy a tengely
meghajtok esetleges meghibasodasat is figyelembe kell venni.

A legbiztosabb megoldas, ha erre a célra egy standard biztonsagi relét hasznal (pl. a PILZ cég
termékét). A biztonsagi kapcsold gomba, a meghajtok és az atalakito HIBAJELZESEI, és



egyeb riasztasi jelek — mindezeket a bemeneti aramkorokre kell csatlakoztatni. A kimenetet,
illetve a kimeneteket a CSMIO/IP-M vezérl6hoz kell csatlakoztatni, és meghatarozni a
vészleallitot. A biztonsagi modul kimeneteit szintén a tengely meghajtokhoz, és az
atalakitokhoz stb. kell csatlakoztatni. Igy dupla védelmet érhet el - nem megfeleld
konfiguracio vagy a CSMIO/IP-M vezérl6 hibaja esetén — a vészleallas nem fog mikddni, az
informdaciok a tengely meghajtokhoz tovabbitodnak, melyek megfelelden reagdlnak azokra.
Ez igy miikodik mindkét oldalon: ha a meghajtok nem reagalnak, akkor még mindig ott a
vezérlo.

U A CSMIO-IP/M vezérl6 aktiv allapotban a bemeneti soron — vészleallitoként
meghatdrozva, 0,000 masodpercen beliil blokkolja a STEP jelet. Ez a Mach3 program nélkiil,
autondm modon torténik, és igy a gép rendkiviil gyorsan ledll. A végallas-kapcsolok esetében
a jelekre adott reakciok tekintetében ugyanez torténik.

2.1 Vészleallito jel csatlakoztatasi példa

T

| CSMIO/IP

24V

o Y1 Y2 MOTOR DRIVER

E-STOF FALILT

13 14 MOTOR DRIVER
E-STOF FALLT
23 24 >
MOTOR DRIVER
PILZ
E-STOR FALLT
PNOZX7 24V
A2 Al

o—
—
1.‘9!
z
1!\.
A

A fenti példa a vészleallito jel CSMIO/IP-M vezérl6hoz, €s a tengely meghajtokhoz torténd
csatlakoztatasat mutatja be, egy Pilz gyartmany biztonsagi relé (PNOZ X7 ) 24V segitségével.
Az S1 egy reset gomb (biztonsagi relé bekapcsolo), az S2 pedig egy vészleallito.

Ez a modul egy kimenettel rendelkezik, és valamennyi riasztési forras ehhez a kimenethez
csatlakozik (A1). A mar emlitésre keriilt vészleallito (S2) mellett, NC csatlakozdk is
talalhatdak — NC1 és NC2, melyek pl. a burkolat és a kapcsoloszekrény megnyitasat jelzo
érzékeldk lehetnek. Tovabba, a meghajtok HIBA jelei is sorosan vannak bekdtve. A
CSMIO/IP-M vezérlohdz, és a meghajto tengelyekhez a biztonsagi relé két kimenete
vészleallito jelként hasznalt.



Ezen Osszedllitas esetén barmely tengely meghibasodéasa (a meghajtok HIBA jele), a
vészledllitd gomba megnyomasa, vagy a kapcsoloszekrény, illetve a burkolat megnyitasa
esetén a gép ledll. A biztonsagi relé kimeneti csatorndinak elvélasztasa dupla biztonsagot
jelent, és jelentésen megndveli az egész rendszer megbizhatdsagat.

3. Mechanikai telepitésre vonatkozé ajanlasok

A CSMIO/IP-M vezérl6t és a DB->terminal blokk - csatlakoz6 modulokat standard DIN-sinre
torténd felszerelésre alakitottak ki. Ez a leggyorsabb és egyben a legjobb telepitési maod.

A vezérlo kis mennyiségli energiat fogyaszt, és elhanyagolhaté mennyiségii hot termel. Az
aluminium boritas megfeleld mértékii hiitést biztosit az elektromos alkotorészek szdmara, még
40°C-ot (104°F) elérd kornyezeti hdmérséklet esetén is.

A vezérld esetében nincsenek kiilonleges, szell6zéssel kapcsolatos ovintézkedések, és
betartandd minimalis tavolsagok. Mindazonaltal, a vezérlé mellett talalhato kapcsoldszekrény
atalakitokat, tdpegységeket, motor meghajtokat rejt — és ezek az alkotorészek jelentds
mennyiségli h6t bocsatanak ki, errdl ne feledkezzen meg, és mindig gondoskodjon a
kapcsoldszekrény megfeleld szell6zésérdl.

Példa a kapcsoloszekrényben talalhato alkotorészek elrendezésére

& A mechanikai és az elektromos telepités soran fokozott figyelem javasolt. Egy gyengén
meghuzott vezeték szdmos problémat okozhat; a rendszer hasznalata soran pedig mar igen
koriilményes a pontos hiba ok felderitése.



4 Csatlakozok, vezérlok, és a késziilék elektromos telepitése
4.1 A késziiléken talalhaté csatlakozok elrendezése
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connectar EETHERMET]
Signals that control the drives (STEP/DIR) and digital outputs (relays etc.) - A meghajtokat
vezérld jelek (STEP/DIR), €s a digitalis kimenetek (relék stb.)
Analog inputs and outputs (0-10V) - Analdég bemenetek és kimenetek (0-10V)
Expansion module connector - A bdvité modul csatlakozasa
Power connector - Tapcsatlakoz6
Digital inputs - Digitlis bemenetek
Communication connector (ETHERNET) - Kommunikacids csatlakozas (ETHERNET)

Az egyes csatlakozokhoz tartozo jelek részletes leirasa a kdvetkezo fejezetben talalhato.

.9 A DB-> terminil blokk modulon talalhato titk szima a CSMIO/IP-M eszkozon talalhato
DB csatlakozasok tliszamaval egyezik meg.
Példaul: a DB25 csatlakozas 15 tlije megfelel a terminal blokkon talalhat6 15 tiinek.

4.2 STEP / DIR vezérlo jelek és digitalis kimenetek
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Tiiszam Leiras
1 DIR[0]+
2 STEP[0]+
3 DIR[1]+
4 STEP[1]+
5 DIR[2]+
6 STEP[2]+
7 DIR[3]+




8 STEP[3]+

9 24V-os tapellatés 0..3 kimenetekhez
10 Output 0

11 Output 2

12 Output 4 (1. sz. relé)

13 Output 5 (2. sz. relé)

14 DIRJ0]-

15 STEP[0]-

16 DIR[1]-

17 STEP[1]-

18 DIR[2]-

19 STEP[2]-

20 DIR[3]-

21 STEP[3]-

22 0V-os tapellatas 0..3 kimenetekhez
23 Output 1

24 Output 3

25 A 4. és 5. relé kimenethez tartozo tliszam

& A csatlakozon talalhat6 kiilonb6z6 kimenetek alacsony megengedett terheléssel (S0mA)
rendelkeznek, €s kizarolag a motor-vezérld optikailag elkiilonitett bemeneteiben talalhato
LED-ek vezérlésére szolgal.

Kiilondsen vigyazzon, mert a STEP/DIR jelek nincsenek ellatva rovidzarlat és 5V-nal
magasabb fesziiltség elleni védelemmel.

& A digitalis kimenetek megengedett terhelése 250mA. Ugyeljen arra, hogy nagy
induktivitas csatlakoztatasa esetén hasznaljon tovabbi tulfesziiltség védelmet, lehetdleg minél
kozelebb a tekercshez.

& A STEP/DIR jelek motor meghajtéhoz (mind a szervo, mind a 1épteté meghajtok
esetén) torténd csatlakoztatasa esetén, figyeljen rd, hogy melyik STEP aktiv. A CSMIO/IP-M
vezérlében talalhat6 aktiv STEP a vezetd STEP. Valtoztassa meg a STEP+ jelet, logikai ,,0”
allapotrol (OV) logikai ,,1” (5V) éllapotra.

o

A gép elinditasa soran is érdemes leellendrizni, hogy a STEP jel megfelelden polarizalt-
e. Ennek a legegyszeriibb modja, ha egy bejeldl egy referenciat a motor tengelyén és a
fedélen. Készitse eld, és futtasson egy teszt G-kodot, ennek soran a vizsgalt tengely rovid
tavolsagot tesz meg. Az X tengely esetében ez az alabbi modon fog kinézni:

Futtassa néhany percig a tesztet, majd ellendrizze le, hogy a jelek a motor tengelyén és a
fedélen vonalban vannak-e. Amennyiben a jelek nem egyeznek meg, az a STEP jel helytelen
polarizaciojat jelenti. Valtoztassa meg a polarizaciot a Mach3 programban (menu
Config/Ports & Pins/Motor Outputs - select/deselect ,,STEP Low Active”), és futtasson le egy



Uj tesztet. Természetesen az Uj teszt lefuttatidsa helyett megfeleld szerszamok hasznalatat is
valaszthatja.

4.3 Digitalis bemenetek
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Tiiszam Leiras

1 0 (+) Input
2 1 (+) Input
3 2 (+) Input
4 3 (+) Input
5 4 (+) Input
6 5 (+) Input
7 6 (+) Input
8 7 (+) Input
9 8 (+) Input
10 9 (+) Input
11 10 (+) Input
12 11 (+) Input
13 GND
14 0 (-) Input
15 1 (-) Input
16 2 (-) Input
17 3 (-) Input
18 4 (-) Input
19 5 (-) Input
20 6 (-) Input
21 7 (-) Input
22 8 (-) Input
23 9 (-) Input
24 10 (-) Input
25 11 (-) Input

I . .
‘& Kiilonosen vigyazzon arra, hogy ne 1épje til a megengedett fesziiltséget (30VDC) a
bemeneti vonalakon. Az a késziilék karosodasat okozhatja.

7 Ebben az esetben a GND hasznalaton kiviil van, és nem sziikséges csatlakoztatni.



4.4 Analog 1/0 csatlakozo

E k]

LIXXxxy.
Tiiszam Leiras
1 Analo6g output 0
2 GND
3 Anal6g input 1
4 -
5 10V (max. 50 mA)
6 Anal6g output 1
7 Analdg input 0
8 GND
9 -

& Kiilondsen vigyazzon arra, hogy ne 1épje til a megengedett fesziiltséget (10VDC) a
bemeneti vonalakon. Az a késziilék karosodasat okozhatja.

& A 10V-os kimeneti vonal terhelése S0mA, és kizardlag a potenciométerek, az orso6
sebesség szabalyozok, valamint mas, alacsony terhelésii eszkdz meghajtasat szolgalja.

4.5 Bovito modulok csatlakozoi
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Tiszam Leiras
1 CANH
2 RS232 RxD
3 RS232 TxD
4 -
5 GND
6 CANL
7 RS485 B-
8 RS485 A+
9 -

‘&' A csatlakozo kizéarélag a CS-Lab s.c. bovitd modulokhoz torténd csatlakozashoz
hasznalatos. Mas eszk6zhoz, pl. személyi szamitogéphez, ne csatlakoztassa!



4.6 Halozati csatlakozo

Tiiszam Leiras
1 Fesziiltség — 24V DC
2 GND
3 Foldelés

g

Csatlakozo, a csatlakozo vezetékek feloli oldalrol

& Kiilonosen vigyazzon arra, hogy ne 1épje til a megengedett fesziiltséget (30VDC) a
bemeneti vonalakon. Az a késziilék karosodasat okozhatja.

Amennyiben a rendszerben magas induktiv terheléssel rendelkezd eszkdzok, példaul
elektromégnesek, magnes szelepek, elektromagneses tengelykapcsolok is talalhatoak —
célszer(, ha egy kiilon 24V-os tapegységet hasznal ezekhez az eszkdzokhoz, és egy masikat a
CSMIO / IP-M vezérl6hoz.

4.7 Kommunikacios csatlakozo — Ethernet

Tiszam Leiras

1 TX+
2 TX-
3 Rx+
4 -
5 -
6 RX-
7 -
8 -

LT

B E=4

\ Arnyékolt FTP vagy STP cat.6 vezetéket célszerii hasznalni.

A halézati kezel6feliilet Auto MDI-MDIX funkcidval nem rendelkezik. Vagyis, ha a
CSMIO/IP-M vezérldt kdzvetleniil személyi szamitogéphez kivanja csatlakoztatni, célszert,
ha keresztkotésii /crossover/ vezetéket haszndl. Ha halozati switch-hez, vagy router-hez
csatlakoztatja — ne keresztkotésti vezetéket hasznaljon.

Az alapvezérlohoz keresztkotésii vezeték is jar.



4.8 Javasolt vezetékek

Csatlakozas tipusa Javasolt vezeték
Digitalis bemenet/kimenet 0,25 mm?-es minimalis keresztmetszet
Anal6g bemenet/kimenet 0,25 mm?-es keresztmetszet (arnyékolt vagy csavart
érparas javasolt)
Meghajto vezérlés (STEP/DIR) 0,25 mm?-es keresztmetszet; arnyékolt-csavart.

Esetleg FTP szamitdgép vezetéket is hasznalhat.
Figyeljen r4, hogy a (STEP +/STEP -) (Dir +/Dir -)
jelekhez mindig csavart érparas vezetéket

hasznéljon.

Ethernet kommunikéacids vezeték Standard Ethernet vezeték, arnyékolt — FTP, cat .6.
Lasd 4.7

Teljesitmény 0,5 mm?-es minimalis keresztmetszet

CAN bdvité modulok Ha a modulok a vezérld mellett talalhato ugyanazon

DIN sinre vannak felszerelve, 9-vezetékes szalagra
szoritott DB9 csatlakozot is hasznalhat
(tovabbiakban - arnyékolt csavart érparasat
hasznaljon).

‘& A mechanikai és az elektromos telepités soran fokozott figyelem javasolt. Egy gyengén
meghuzott vezeték szamos problémat okozhat; a rendszer haszndlata soran pedig mar igen
koriilményes a pontos hiba ok felderitése.

4.9 Telepitési példak

4.9.1 Az atalakito CSMIO IP-M analég kimenettel torténo legegyszeriibb csatlakoztatasi
modja
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A fenti példaban egy, az orsot gravirozogép foorsdjanak frekvenciavaltdhoz torténd
legegyszeriibb csatlakoztatdsi modja lathato.




CSMIO/IP-M &ltal hasznalt kimenetek

CSMIO/IP-M jel | CSMIO/IP-M A CSMIO/IP- | Az atalakité funkcidja
csatlakozas M csatlakozo
tiiszama

Analog jel DB9 — Analoég /O | 2 Referencia potencial analog

referencia sebesség parancshoz

0 analog kimenet DB9 — Analég /O | 1 Sebesség parancsjel

4.¢és 5. relé DB25 — Digitalis 25 24V-os kimeneti fesziiltség

kimenetek alt. kimenetek vezérld jelekhez

tliszdma

4. relé kimenet DB25 — Digitalis 12 Motor éramutat6 jarasaval
kimenetek megegyez0 iranyba

kapcsolasa
5. relé kimenet DB25 — Digitalis 13 Motor 6ramutaté jarasaval

kimenetek

ellentétes irdnyba torténd
kapcsolasa

f I . 4 T R4 r : 4 114 b
‘ﬁ Ne felejtse az atalakitod konfiguracios paramétereit megfelelden beallitani. Helytelen
beallitas esetén, jobb esetben, frekvenciavalto hiba 1ép fel, rosszabb esetben az orsé6 motor

tartosan karosodik (ilyen esetekre a garancia nem vonatkozik).

7 Mach3 program konfiguracio, az ors6 sebességkorlatozoval torténd hasznalatanak
ismertetésére a 10. fejezetben kertil sor — ,,Mach3 konfiguracio” (,,Mach3 Configuration").

7 Az atalakitok széles valasztékabol kifolydlag, a CSMIO / IP-M vezérlon két relé kimenet
talalhat6, amelyek mind a pozitiv, mind a negativ potencialt, illetve az atalakitod potencialjat is

vezérlik.

A fenti példaban az atalakito altal szolgaltatott 24 VDC hasznaltak.




4.9.2 XYZ rajzgép egyszerisitett diagramja

Az ebben a fejezetben bemutatott rajz a 3 tengelyes rajzgép (XYZ) legegyszeriibb beépitési
modjat abrazolja.

Két tapegység van felhasznalva: 24V-os a CSMIO/IP-M vezérld ellatasara, és 80V-os a
1épteté motor meghajtok ellatasara. Felhasznalt kapcsolok: NC kapcsolok tengely referencia
(HOME), és végallas-kapcsolok (LIMIT).

Altaldban ennél atfogobb rendszer kiépitése sziikségeltetik; a fenti dbra a csatlakoztatasok
minimalis szintjét ismerteti.



4.9.3 Meghajtok aramellatasanak automatikus vezérlése (HV)

A CSMIO/IP-M vezérld lehetévé teszi a meghajtok aramellatasanak, és néhany tovabbi
eszkoznek az automatikus vezérlését. A 10. fejezetben keriil részletes kifejtésre, hogy hogyan
lehet ezt a funkciot aktivalni. A ,,HV engedélyezés" (,,HV Enable”) fesziiltség be van
kapcsolva, ha a Mach3 ,,Reset” gombja engedélyezett mddban van /z6ld/. Az alabbi
korlilmények bekdvetkeztéig bekapcsolt allapotban marad:

HIBA jel érkezik a tengely meghajtoktol,

vészleallas jel,

végallas-kapcsolo aktivalasa,

kapcsolat megszakadasa a Mach3 programmal,

belsd pozicid/sebesség szabalyozasi hiba a CSMIO/IP-M vezérlben.

Példa ,,HV engedélyezés"-ként (,,HV Enable”) hasznalt digitalis kimenetre. A kimenet szama
irrelevans; ez a Mach3 program konfigurdcios ablakaban van meghatarozva.

-----
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& Ha a kikapcsoladshoz nagy mégnes kapcsolot haszndl, ellendrizze, hogy a tekercs
250mA-nal nem nagyobb terhelést vesz fel. Ha 250mA-ndal nagyobb terhelést vesz fel, egy kis
relé kozbeiktatasaval aktivalja a magnes kapcsoldt. Nagyobb magnes kapcsolo esetén,
célszerti, ha rendelkezésre all egy didda, valamint egy zaj-elnyomo kondenzator, amelyek
megsziintetik a tekercs kikapcsolasakor keletkezé tulfesziiltséget.

A CSMIO/IP-M vezérl6 a ,,HV engedélyezés" (,,HV Enable”) fesziiltség vezérlési funkciot
automatikusan aktivalja. A szétkapcsolasra vonatkoz6 reakcio id6 kevesebb, mint 0,0001
masodperec.

I Ne felejtse el a CSMIO/IP-M vezérld digitalis kimeneteit teljesen leszigetelni, mivel
szamukra kiilon tapellatast kell biztositani (a STEP/DIR ¢és a digitalis kimenetek csatlakozo6jan
9 és 23 tlk).



4.10 LED allapotjelzék

A CSMIO/IP-M eldlapjan LED kijelzok csoportja talalhato, melyek segitséget nyujtanak
annak megerdsitésében, hogy megfelelden sikertilt-e az elektromos telepités, tovabba az olyan
alkotorészekhez, mint példaul a referencia (HOME) kapcsolokhoz, a végallas (LIMIT)
kapcsolokhoz, valamint a biztonsagi kapcsolokhoz (vészledllitd) stb. kdthetd hibak
feltarasaban segédkeznek.

LED Kkijelzo tipusa Leiras
OUTO - OUTS5 A digitalis kimenetek aktudlis allapotat jelzik
(OUT4 és OUTS relé kimenetek)
INO — IN11 A digitalis bemenetek aktualis allapotat jelzik
STAT CSMIO/IP-M dllapot. Felvillan, ha megfeleléen miikodik.
ETH Azt jelzi, hogy a vezérld €s a Mach3 program kozotti kapcesolat
megfeleld-e.

7. LAN csatlakozas és konfiguracio
7.1 Kozvetlen kapcsolat a személyi szamitogéppel
A CSMIO/IP-M vezérl6 kozvetleniil 6sszekapcsolhato a személyi szamitdgéppel, mindenféle

switch, vagy router hasznalata nélkiil. Ebben az esetben a vezérlohoz mellékelt keresztkdtésti
vezetéket haszndlja. Az alabbiakban a vezetékek bekotési modjat részletezziik.

Plug-in 1 Vezeték szine Plug-in 2
1 fehér-narancssarga 3
2 narancssarga 6
3 fehér-zold 1
4 kek 7
5 fehér-kék 8
6 z01d 2
7 fehér-barna 4
8 barna 5

!

Famer

Kozvetlen 6sszekottetés esetén, a szamitogép allando IP cimét kell beallitani: 10.1.1.1, és a
maszkot: 255.255.255.0. Windows®XP esetén, ez az alabbi modon torténik:




e Kattintson a jobb egérgombbal a ,,Halozati helyeim" (,,My Network Places™) ikonra,
¢s a meniiben valassza a ,,Tulajdonsdgok™-at (,,Properties”). A halozati ikont/ikonokat
tartalmazé ablak fog megjelenni.

e Kattintson a jobb egérgombbal a CSMIO/IP-M vezérldvel valé6 kommunikéacidhoz
hasznalni kivant kapcsolat ikonjara (altaldban ,,Helyi kapcsolat”/”local connections’)
— majd valassza a ,,Tulajdonsagok” (,,Properties’) meniipontot.

e Ebben az ablakban vélassza az ,,Internet protokoll (TCP/IP)” lehetdséget, és kattintson
a bal egérgombbal a ,,Tulajdonsagok” (,,Properties”’) meniipontra.

e Ebben az ablakban adja meg az IP cimet: 10.1.1.1, és a maszkot: 255.255.255.0.
Kattintson az OK-ra.

e Zarja be az ablakot.

e [Ezzel a hdlozat készen 4ll a CSMIO/IP-M vezérldvel torténd munkara.

7 A CSMIO/IP-M vezérld bekapcsolasa esetén az IP cim automatikusan beallitodik
(lekérdezi a DHCP szerverr6l). Harom sikertelen lekérdezést kovetden az alapértelmezett 1P
cim kertil beallitasra: 10.1.1.2. Nem tart tovabb, mint 10 masodperc, azonban a bekapcsolast
kovetden, a vezérld és a szamitdgép kozotti kommunikacidohoz, 10 méasodpercet varnia kell.

I
& Ne feledje, hogy arnyékolt vezetékeket hasznéljon. Az Ethernet kapcsolat rendkiviil
modon ellendll az interferencidnak, azonban arnyékolt vezetékeket hasznaljon, kiilondsen, ha
tobb nagy teljesitményii motort alkalmaz.



7.2 Helyi halozat utvalasztoval és DHCP-vel

Ha a CSMIO/IP-M vezérl6t egy router-en keresztiil csatlakozik a szdmitdgéphez, akkor a
router elkiiloniti az IP cimeket, az eszkdz automatikusan let6lti a cimet, valamint a halozati
maszk beallitasokat.

Nem sziikséges fejben tartani, hogy melyik IP cim tartozik az eszk6zhoz, mivel a plugin és a
vezérld szoftverét frissitd alkalmazas automatikusan megkeresi a CSMIO/IP-M-et a
halézatban. Ugyanakkor a vezérlohoz tartozo IP cim a router konfiguracios oldalan is
megtalalhato (a vezérld neve CSMIO-IP-xxxx, ahol az xxxx a MAC hardverhez tartoz6 cim
utols6 négy szamjegyét jeloli). Az alabbiakban a DHCP szerverrdl lathaté pillanatkép,
amelyen, a halozaton beliil a CSMIO/IP eszkdz is 1athato.
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Amennyiben router segitségével csatlakoztatja a halozathoz a CSMIO/IP-M vezérldt, ne
keresztkotésli vezetéket haszndljon (az tgynevezett ,,Straight Thru”-t, vagy mas néven az 1:1-
et hasznalja). Az alabbi tablazatban a vezetékek bekotési modjat részletezziik.

Plug-in 1 Vezeték szine Plug-in 2

1 fehér-narancssarga 1
2 narancssarga 2
3 fehér-zold 3
4 kek 4
5 fehér-kék 5
6 z01d 6
7 fehér-barna 7
8 barna 8
"‘j

oY

7 Altalaban az eszkézhoz mellékelt keresztkdtésii vezetek is hasznalhato, mivel a legtobb
router automatikus vezetékfelismerd funkcidval (AutoMDX) rendelkezik. Semmilyen esetben
sem torténik karosodés, még akkor sem, ha a router nem rendelkezik az el6bb emlitett
funkcioval.

& Ne feledje, hogy arnyékolt vezetékeket hasznéljon. Az Ethernet kapcsolat rendkiviil
modon ellendll az interferencidnak, azonban arnyékolt vezetékeket hasznaljon, kiillondsen, ha
tobb nagy teljesitményii motort alkalmaz.



8. Mach3 program - altalanos informaciok

Az ArtSoft® vallalattdl szarmazé Mach3 szoftver hosszl évek fejlesztéseinek az eredménye,
¢s piacra kertilését kovetden széleskorii népszertiségre tett szert. Megfizethetd aron, teljes
korli megoldast jelent a tobbtengelyes CNC megmunkal6 berendezések terén. A program
legfontosabb elényei az aldbbiak:

¢ Rugalmassag

o Egyéni kezel6feliiletek 1étrehozasanak képessége, konnyen atlathato, és a
legkiilonb6zébb alkalmazasokhoz is megfelelden illeszkedik. A specialis
vizualis szerkesztd segitségével mar a kezdetektdl 1étrehozhatd a Mach3
kezelofeliilet megfeleld kialakitasa, vagy akar mar meglévok is hasznalhatoak.
Az interneten bongészve szamos megoldassal taldlkozhat. Alabb, a
www.machmotion.com honlapon elérhetd egyik leglatvanyosabb kezel6feliilet
kialakitas lathato.
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o A program funkcioinak 6nall6 bovitési képessége, egyszerlien megirt és a felhasznalok
altal mar jol ismert makrok segitségével - VisualBasic®. Ezaltal kiilonféle mérési
lehetdségeket, automatikus szerszdm-hossz mérést, szerszamok kiilonféle automatikus
tarolasi modjait implementalhatja.

o Plugin tdmogatas, mellyel egyrészt a program adta funkcionalis lehetdségek
bovithetdek tovabb, masrészt lehetévé teszi a kiilsé mozgasvezérlokkel torténd
egyiittmitkddést. A CSMIO/IP-M vezérldvel fennallo kapcsolatot cégilink plugin
irasban készitette.

e Egyszerli haszndlat
o Aki egy kicsit is jaratos a CNC berendezések vilagaban, konnyedén
elsajatithatja a Mach3 program legfontosabb funkcioit és szabalyait —
akar egy nap alatt!
o A legfontosabb paraméterek konfiguracioi atlathatoak, kezelésiik
konnyen megtanulhato, s igy gyorsan az adott gép kovetelményeihez
illeszthetdek.

¢ Dinamikus palyagdrbe elemzés
o A CNC program eldzetes elemzést végez, ennek kdszonhetden a palyagorbe
barmely pontjaban optimalis mozgasi sebesesség korrekciod érhetd el — a
programok hamar befejezhetdek, a mozgas pedig kelldképpen egyenletes.



7 A Klavio Kft a Mach3 program magyarorszagi hivatalos markakereskedéje. Ha meg
szeretné vasarolni a licencet, kérjiik 1épjen kapcsolatba veliink:

klavio@klavio.hu

Ha megrendelte a CSMIO/IP-M vezérldt, és a licencet is meg szeretné rendelni, kérjiik,
jelezze ezt a megrendelésén, és adja meg a személyi, illetve céges adatokat.

< Felhivjuk a figyelmét, hogy a Mach3 program kizarolag a gép miikodtetésére lett
kialakitva — formatervezésre, rajzolasra stb. nem lehet felhasznalni. Bar egyes funkciok
segitségével egyszerlibb miiveletek végrehajtasahoz CNC G-kddok generalhatoak, célszerlibb,
ha CAM programot, példaul ArtCam, MasterCam stb. programot hasznal.

8.1 Ajanlott személyi szamitogép konfiguraciok
A Mach3 program nem tdmaszt indokolatlan kdvetelményeket a személyi szamitogépekkel

szemben, kivéve azt az esetet, ha az On 4ltal alkalmazott G-k6d program rendkiviil nagy — ez
esetben gyorsabb szamitogép beszerzését javasoljuk. A nagy palyakkal rendelkez6 futasidok

crcr

Minimum configuration Recommended configuration

Intel Pentium IV 1GHz Intel CoreDuo 2GHz
512MB RAM 2GB RAM
Graphics card 64MB Graphicscard 512MB

Minimalis konfiguracié Ajénlott konfiguracio
Intel Pentium IV 1GHz Intel CoreDuo 2GHz
512MB RAM 2GB RAM
Grafikus kartya 64MB Grafikus kartya 512MB

& A gép vezérlésére hasznalt szamitogépen a Windows® €s a Mach3 programon kiviil
semmilyen egyéb szoftver nem telepithetd. A formatervezést, illetve mas egyéb feladatokat
masik szamitdégépen kell elvégezni.

& A gép vezérlésére hasznalt szamitégép szamitogép-haldzathoz csatlakoztathato, azonban
gondoskodjon megfeleld virus védelemrol.

W Célszerti, ha minden vizualis effektust kikapcsol a Windows® rendszeren beliil, még a
képerny6veédot is kapcsolja ki. A teljesitmény profilt allitsa a ,,mindig bekapcsolva”
lehetdségre.

7 Amennyiben a szamitogép a vezérlési rendszer mas elmeivel egyiitt a
kapcsoloszekrényben kertilt elhelyezésre — ebben az esetben, a kikapcsolast megelézden ne
felejtse kikapcsolni a Windows rendszert. Egyébként sériilhet az operacids rendszer, és annak,
illetve a Mach3 programnak az tjratelepitése valhat sziikségessé.



9. A szoftver telepitése

A program és a CSMIO/IP-M vezérld kozotti megfeleld kommunikacio érdekében, legeldszor
a Mach3 programot és a CSMIO/IP-M plug-int kell telepitenie.

9.1 Mach3 telepités

A Mach3 program legfrissebb verzidja az ArtSoft® honlapjarol tlthetd le, a kdvetkezd
cimen: http://www.machsupport.com/downloads.php

A letoltést kdvetden nyissa meg a programot, és kovesse a képernydn megjelend utasitasokat.
Altalaban minddssze annyi a dolga, hogy megnyomja a ,,Tovabb” gombot. A telepitésre
kivalasztandé alkotorészeket megjelenitd ablak esetén, tordlje a ,,Parhuzamos port meghajtd”
(,,Parallel Port Driver”) poziciot. A CSMIO/IP-M vezérld hasznalatdhoz nem lesz ra
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Kovetkezd 1épésként 1étrehozhato egy konfiguracids profil. Azonban ezt késébb is megteheti.
Amennyiben a telepités soran szeretné elvégezni, akkor kattintson az alabbiakra (valassza ki a
g€p tipusat):
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e Marasi profil — marogép
e Esztergalasi profil — esztergapad
e Plazma - plazma vagy gazvago

A gombok barmelyikének megnyomasa hatdséara elébukkan egy ablak, melyben a
konfiguracios profiljat nevezheti el, pl. ,,Mardgépem_400x250 CSMIO_IP”
(,,MyMillingMachine 400x250 CSMIO IP”). Ne hagyjon sz0kdzt, és kertilje a specialis
jelek hasznalatat (az alahtuzas megengedett).
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9.2 Microsoft® .Net telepités (korabbi operacios rendszerek)

Amennyiben a Windows® 7-nél korabbi operacios rendszert hasznal, a Microsoft® .Net
telepitése valhat szlikségessé. A program elérhetd a Microsoft® honlapjan.

A megfeleld telepités érdekében csatlakoznia kell az internethez. A telepités teljesen
automatikusan torténik, csak annyi a dolga, hogy megnyomja a ,,Tovabb” (,,next”) gombot, és
a telepités befejezését kovetden jrainditja a szamitogépet.

9.3 Plugin telepitése Mach3-hoz

A Plugin telepités 1ényegében egy fajl masolasabol all.

=

A CSMIO/IP-M szoftver (a program a Klavio Kft honlapjarol letdlthetd ) hasznélataval nyissa
meg a konyvtart (vagy archivumot).

e Kattintson a jobb egérgombbal a ,,csmio_ip m_plugin.dll” fajlra, majd a meniiben
vélassza a ,,Masolas” lehetdséget, vagy jelolje ki a fajt, és nyomja meg a CTRL+C
billentyti kombinaciot.

e Nyissa meg a ,,C:\Mach3\Pluglns\” konyvtarat.

e Kattintson a jobb egérgombbal a megjelend ablakra, és valassza a ,,Beillesztés”
lehetdséget, vagy nyomja meg a CTRL+V billentyli kombinaciot.

A plugin-nak és a CSMIO/IP-M késziilékszoftvernek ugyanolyan verziojunak kell
lennie. Frissitse a vezérld késziilékszoftverjét, ha sziikséges. A frissités menete a ,,CSMIO/IP-
M szoftver frissités” (,,CSMIO/IP-M software updating”). részben keriil bemutatasra.



9.4 Rendszergazdai jogosultsagok a Windows® Vista és Windows® 7 rendszerek
esetében

Célszerti, ha a Mach3 programot a Windows® Vista és 7 operacios rendszerekben
rendszergazdai jogosultsagokkal nyitja meg.

Nyissa meg a ,,C:\Mach3” konyvtarat, keresse meg a Mach3.exe fajlt, és kattintson a jobb
egérgombra. A meniiben valassza a ,,Tulajdonsagok” (,,Properties”) lehetdséget, majd a
megjelend ablakban valassza a ,,Kompatibilitas” (,,Compatibility”) fiilet.

Majd, valassza az ,,Inditsa el ezt a programot rendszergazdaként" (,,Launch this program as
administrator”) lehetdséget, és kattintson az ,,OK”-ra.

Ettd] kezd6dden, a Mach3 program mindig rendszergazdai jogosultsagokkal fog futni.

10. Mach3 program konfiguracio

A szoftver telepitését kovetden, konfiguralnia kell a programot, hogy megfeleljen a
beallitdsoknak, valamint a vezérelt gép elektromos csatlakozasainak.
Konfiguraland6 elemek:

e azegyes tengelyek skaldzasa (pl. impulzusok szama milliméterenként/inchenként),

e minden egyes tengely sebességének és gyorsuldsdnak beéllitasa.

e Kimenetei és bemeneti jelek hozzarendelés:

o Referencia felvételhez tartozoé érzékeldk jelei — HOME,

végallas kapcsolokhoz (tengelyek mozgasanak hatérai) tartozoé jelek — LIMIT,
a vészleallité jele — ESTOP,
szerszdmbemérdhdz tartozo jel,
tovabbi bemeneti jelek, pl. billentylizetek stb.,
szervo meghajtok riasztasi jelei — FAULT,
meghajtok visszaallitdsa - DRV_RESET,
fesziiltségvaltas a meghajtokon - HV_ENABLE,
egyeb kimeneti jelek, pl. az orsé aktivalasdhoz, hiitéshez stb. kapcsolodo jelek.
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e tengely konfiguraciok (amennyiben hasznaljak).
e VisualBasic® parancsfajljainak konfiguracio.
e Tengely tartomany beallitasok a szoftveres hatdrok funkcidhoz (szoftveres hatarok).



e Referencia felvétel sebességének bedllitasa.
e A program kialakitasdnak testre szabésa.

Bér a konfiguraciok minden egyes gép esetében eltérdek, vannak bizonyos altalanos
szabalyok, melyeket az ismertetiink.
10.1 Konfiguracios profil

Amennyiben a telepités soran nem hozott 1étre konfiguracios profilt (9. fejezet), most tegye
azt meg. A profilban valamennyi beallitds mentésre kertil.

A Mach3 program telepitését kdvetden, az asztalon 0j ikonok lathatoak, koztiik a ,,Mach3
betdltd” — erre kattintva indithatja el a programot. Megjelenik a ,,Munkafolyamat profil”
ablak. A profil 1étrehozasahoz, kattintson a ,,Profil 1étrehozésa” gombra. A kovetkezd
ablakban nevezze el a profilt, pl. ,,Mardégépem_400x250 CSMIO IP”
(,,MyMillingMachine 400x250 CSMIO IP”). Ne hagyjon sz0kdzt, és kertilje a specialis
jelek hasznalatat (az alahtuzas megengedett).

A ,,Kl16n innen” (,,Clone from™) listdban az alabbiak koziil valasszon:

e Mach3Mard, amennyiben marogép profilt hoz létre,
e Mach3Forgas, amennyiben eszterga profilt hoz 1étre,
e Plazma, amennyiben plazma vagy gazvago profilt hoz létre.

Kattintson az ,,OK”-ra, és ezzel 1étre is hozta a profilt. A ,,Munkafolyamat profil” (,,Session
Profile”) ablakban kattintson a ,,Mégse” (,,Cancel”) lehetdségre, és ezzel 1étrehozza az
asztalon talalhatd parancsikont, melynek segitségével (kattintson rd) a Mach3 program
megnyithat6. Masolja at a ,,Mach3 betoltd” (,,Mach3 Loader”) ikont (CTRLAC, majd
CTRLAV billentyli kombinacidk). Kattintson az ikonra a jobb egérgombbal, és valassza a

,» Tulajdonsagok™ (,,Properties”) lehetdséget. Az ,,Altalanos” (,,General”) fiilon irjon be egy
nevet, pl. azt, hogy ,,Mar6gépem” (,,MyMillingMachine”), és Iépjen a ,,Parancsikon”
(,,Shortcut”) fiilre, és a ,,Cél elem” (,, Target element”) mezdbe irja be:
C:\Mach3\Mach3.exe /p Marégépem_400x250 CSMIO_IP

Figyeljen ra, hogy az egyes jelek (pl. ,,/¢s ,,\”) a megfeleld helyen legyenek. Természetesen
barmilyen mas nevet is megadhat, azonban annak a mar eldzdleg 1étrehozott profil névvel
egyeznie kell.

Ezutén kattintson az ,,Ok”-ra, és a parancsikon segitségével megnyithatja a programot.

10.2 Elso futtatas
Az elsé teszt lefuttatasat megel6zden, a vezérld Ethernet vezetékét csatlakoztassa a

szamitogéphez, illetve a szamitogép haldzathoz. A vezérlét 10 masodperccel hamarabb be
kell kapcsolni.
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A program elso elinditasat kovetden egy licenc-
jovahagyo6 ablak fog megjelenni. Pipalja ki a négyzetet, és az dbran lathato mdodon valassza az
elfogadast.

Amennyiben a CSMIO/IP-M vezérl6hoz tartozé plugin a 9. fejezetben leirtaknak megfelelden

lett telepitve, az alabbi ablaknak kell megjelennie:

L3

— - Vélassza a mozgas vezérld tipust - ,,CSMIO_IP/M_CS-Lab_s.c.”,
jeldlje be a ,,Ne kérdezze meg ujra" lehetdséget, igy ebben a konfiguraciés profilban a Mach3
program mindig a CSMIO/IP-M vezérl6t fogja hasznalni. Az ,,OK"-ra kattintva erdsitse meg
valasztasat.

Egyéb paraméterek beallitasat megel6zden, le tudja ellendrizni, hogy a vezérldvel fennallo
kommunikacié megfelel6-e. Kattintson a ,,Plugin vezérlés” fels6 meniire, és valassza a
,CSMIO 1P plugin” lehetdséget.

ALk i
i ¥ I E NP U [ —p— /

- e 1 L

ol
- |
- |
PR e i
o - E Il
[S—— e

e _r:!A CSMIO/IP-M vezérléhoz tartozo hibafeltard ablak fog
megjelenni, melyen a ,,Kapcsolat allapota” (,,Connection status”) fény lathatd. Ha a fény zold
szind, akkor a program telepitése rendben zajlott le, és a Mach3 program, valamint a
CSMIO/IP-M vezérl6 kozotti kommunikécio is megfeleld.

-

Amennyiben a Mach3 program elinditasakor a ,,CSMIO/IP-M csatlakozas” (,,CSMIO/IP-M
connection”) ablak jelenik meg, és a hibafeltarasi ablakban a ,,Kapcsolat allapota”
(,,Connection status”) pirosan vilagit, az azt jelenti, hogy a CSMIO/IP-M nem talalhato a
halézatban. Ebben az esetben az alabbiakat ellendrizze:

e Az Ethernet vezetéket még az eszkdz bekapcsolast megeldzden csatlakoztatni kell.
Ellenkezd esetben 1épjen ki a Mach3 programbol, és kapcsolja ki a



CSMIO/IP-M vezérldt, csatlakoztassa az Ethernet vezetéket, varjon 10 masodpercet,
¢s inditsa el jra a Mach3 programot.

e Amennyiben a CSMIO/IP-M kozvetleniil a személyi szamitégéphez van
csatlakoztatva, ellendrizze, hogy a halozati beallitdsok a 7. fejezetben leirtaknak
megfelelden lettek elvégezve. Lépjen ki a Mach3 programbol, ellendrizze a
beallitdsokat, sziikség esetén valtoztassa azokat meg, majd inditsa el Gjra a Mach3
programot.

¢ Amennyiben a vezérld bekapcsoldsa €és a Mach3 program elinditdsa kozott legalabb 10
masodperc nem telt el, 1épjen ki, és inditsa Gjra a programot.

e Esetleg hasznaljon masik halozati vezetéket.

Ha a fenti lehetdségeket kimeritette, de a hiba még mindig fennall, 1épjen kapcsolatba a
forgalmazoval.

10.3 A késziilékben hasznalt tengelyek konfiguracioja
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Elészor aktivalja a hasznalni kivant tengelyt. A ,,Konfiguracidés menii”-ben (,,Config”)
valassza a ,,Portok ¢és tiik” (,,Port and Pins”) lehetdséget, majd 1épjen a ,,Motor kimenetek”
(,,Motor Outputs”) fiilre. Az ,,Engedélyezve” (,,Enabled”) lehetdségre kattintva valassza a
hasznalni kivant tengelyeket, és ekkor z6ld pipa fog megjelenni a hasznalni kivant tengelyek
mellett.

e [ példa: 3 tengelyes rajzgép X, Y, Z.
o Aktivaljaaz X, Y, Z tengelyeket.

e 2. példa: 3 tengelyes rajzgép X, Y, Z + forgo A tengely.
o Aktivaljaaz X, Y, Z, A tengelyeket.

10.4 A digitalis bemeneti jelek konfiguracioja
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—— A ,,Konfiguraciés menii”’-ben (,,Config”) valassza a
,Portok és tiik” (,,Ports and Pins”) mentipontot, s azon beliil a ,,Bemeneti jelek” (,,Input
Signals”) fiilet valassza. A standard bemeneti jelek listaja fog megjelenni, és ezeket a jeleket
lehet a CSMIO/IP-M vezérlé hardver bemeneteihez hozzarendelni.



Az oszlop neve

Részletek

Engedélyezve e A z6ld pipa jelzi, hogy a jel hasznalatban van.
e A piros ,,X” jelzi, hogy a jel nincs hasznalatban, és, hogy
ne is hasznaljuk.
Port # Bemeneti portok szam — a CSMIO/IP-M esetében ez a 10. sz.
port.
Tlszam A tliszam a CSMIO/IP-M bemeneti szamat jeloli, pl. a vezérld 5-

0s szamu bemenetét az 5-6s tiiszam jeloli.

Aktiv alacsony

A jel polaritasdnak megvaltoztatésa, ez valasztas kérdése — a jel
OV-on és 24V-on is aktiv lehet.

Emulalt Emulalt jel billentyliparancs segitségével. A CSMIO/IP-M
vezérldben, csak néhany jel emulalodik: ,,THC BE”, ,,THC FEL”,
,,THC LE”, és ,,Proba”

Gyorsbillentyli Billentyliparancs jel emulécidhoz.

A jelek részletes leirasait tartalmaz6 dokumentumok az ArtSoft® honlapon érhetdek el:
www.machsupport.com. A legfontosobb jelek rovid leirasait alabb talalja.

Jel

Leiras

X++, Y+, Z++, A++, B++

C++

, | A gép pozitiv korlataihoz tartozo jelek. Amint ezen jelek

egyike aktivalodik, a gép azonnal ledll.

X--, Y-, Z, A, B--, C--

A gép negativ korlataihoz tartozo jelek. Amint ezen jelek
egyike aktivalodik, a gép azonnal ledll.

X Home, Y Home, Z

Home, A Home, B Home,

C Home

Tengely-referencia jele.

INPUTI1 — INPUT4

Altalanos hasznalat bemeneti jelei. A VisualBasic®
parancsfajlokban haszndlhatoak.

Probe Meér6 szondak jelei, pl. szerszdmhosszisag méréséhez tartozo
érzékeld.

Index Ors6 index forgédsi/menetvagasi sebesség méréséhez.

Limit Ovrd Mozgés erdltetése, ha valamelyik végallas (LIMIT) jel aktiv. A
segitségével feliilbiralhato a hatarérték. Amennyiben
automatikus hatarérték feliilbiralasi (Auto Limit Override)
funkciot hasznalunk, nincs ra sziikség.

EStop Vészleallitas. Kiilonds figyelmet forditson a jel megfeleld
beallitasara, és mukodésének leellenbérzésére.

THC On Plazmavagohoz. Plazmavagas kdzben a gép azonnal leall.
amennyiben ez a jel aktivalodik.

THC Up A plazmavagohoz. Az automatikus hegesztOpisztoly ellendrzés
jele, aktiv allapot esetén a Z tengely megemelkedik.

THC Down A plazmavago6hoz. Az automatikus hegesztOpisztoly ellendrzés

jele, aktiv allapot esetén a Z tengely leereszkedik.

OEM Trig 1-15

Ezen jelek hasznalataval, pl. elindithat6 a program, a gépen
talalhat6 gomb segitségével.

JOG X++, JOG Y++, JOG

Z++, JOG A++

Ezen jelek segitségével manudlis izemmod esetén
mozgathatdak a tengelyek (pozitiv irdnyba torténd mozgas).

JOG X--, JOG Y--, JOG Z-- | Ezen jelek segitségével manualis lizemmod esetén

,JOG A--

mozgathatoak a tengelyek (negativ iranyba tortén6 mozgas).




Aoy Amennyiben nem biztos benne, hogy melyik CSMIO/IP-M bemeneti jel lett
csatlakoztatva, nyissa meg a ,,Plugin Control/CSMIO-IP_plugin” meniiben talalhato
hibafeltarasi ablakot, 1épjen a ,,Digitalis IO fiilre, és a ,,Digitalis bemenetek” részen a vezérld
bemenetek allapotardl talal elonézeti képet. Az SW végallas kapcsold megnyomasakor
tekintsen a képernydre, és latni fogja, hogy melyik bemenetnek valtozott meg az allapota. A
vezérlon taldlhaté LED-ek is segitséget nyujtanak.
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'A bemeneti jelek konfiguracioit kovetden, ellendrizze le,
hogy a konfiguralas megfelelden tortént-e. Ehhez zarja be a konfiguracios ablakot, kattintson
az ,,OK” jelre, majd 1épjen be a ,,Hibafeltaras” (,,Diagnostics”) képernydre (a Mach3 program
ablak fels¢ billentylisavja).

A ,,Bemeneti jelek aktualis allapota” alatt lathatéak a Mach3 program bemeneti jeleinek
aktualis allapota. Nyomja meg a vészleallitads gombot, s ekkor a ,,Vészhelyzet” ,,Emergency”
LED villogni kezd. Ugyanezzel az eljarassal mas jeleket is leellendrizhet, pl. a végallas vagy a
referencia gombok megnyomadséval.

0 Alaposan ellendrizze, hogy a vészleallas jel megfelelden miikodik, mieldtt tovabbhaladna
a telepitési folyamattal. Nagyon fontos, hogy a vészledllas gomb megnyomasara a gép
azonnal leélljon, Kiilondsen az elso futtatas és a konfiguralas soran!

iy

7 A CSMIO/IP-M vezérlén egyeb hibajelzések (FAULT) is talalhatdak, a szervo
meghajtokra vonatkozolag. Részletes leirasuk a ,,CSMIO/IP-M specialis funkciok
konfiguralasa” (,,CSMIO/IP-M special functions configuration”) fejezetben talalhato.

< Ugyanaz a bemeneti jel /tli/ megadhato, mint végallas (LIMIT), illetve a referencia gomb
(HOME). Ehhez a Mach3 program ,,Altalanos konfiguraciok” (,,General Config”) ablakban
kapcsolja ki a ,,Referencia biztonsagi kapcsolo”-t (,,Home Sw. Safety”). Kikapcsolas esetén a
végallas (LIMIT) jeleket a rendszer nem figyeli.
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=L A digitalis kimenetek a kovetkez6 feladatok végrehajtasahoz

hasznalhatoak: az ors6/hegesztOpisztoly kapcsolasa, az elektromagneses motorfékek
bekapcsolasa/kioldasa, hiités, méagnes szelepek kapcsolésa stb.
A kimenetek konfiguralasa szinte teljesen megegyezik a bemenetek konfiguralasaval.

Az oszlop neve

Leiras

Engedélyezve e A z0ld pipa jelzi, hogy a jel hasznalatban van.
e A piros ,,X” jelzi, hogy a jel nincs hasznalatban, és, hogy ne
is hasznaljuk.
Port # Bemeneti portok szam — a CSMIO/IP-M esetében ez a 10. sz. port.
Tlszam A tliszam a CSMIO/IP-M kimeneti szamat jeldli, pl. a vezérld 3-as

szamu kimenetét az 5-as tiiszdm jeloli.

Aktiv alacsony

A jel polaritasanak megvaltoztatasa, ez valasztas kérdése —a jel OV-
on ¢és 24V-on is aktiv lehet.

A jelek részletes leirasait tartalmaz6 dokumentumok az ArtSoft® honlapon érhetdek el:
www.machsupport.com. A legfontosobb jelek rovid leirasait alabb talalja.

Jel Leiras

ENABLE1-6 Tengelyvaltas jele. A szervo meghajtokon a SzervoBe kapcsolasanak
jelzésére hasznalhatjuk. A felhasznalt tengelyek (10.3 fejezet)
esetében, a Mach képernydn talalhato RESET gomb megnyomasat
kovetden a jel aktiv allapotban marad. Ha a Mach leallési allapotra
valt, a jelek kikapcsolnak.

OUTPUT1-20 Univerzalis kimenetek. Az orso, a hiités, és a VisualBasic
parancsfajlok szintjeinek ellendrzésére szolgal.

Current Hi/Low A 1éptetdmotorokhoz tartoz6 aramkorlatozas kimenetei. Amennyiben a

tengelyek nem mozognak, nem sziikséges a 1éptetdmotorokat teljes

arammal taplalni. Ha az egyik tengely sem mozog,

a jel aktivalddik. Az aramhatérolas segitségével csokkenthetd az
energiafogyasztas, megeldzhetd a motor felmelegedése, és igy
megndvelhetd az élettartam. Sajnos sok 1éptetdmotor meghajtod




megfelel6 bemenet hidnyaban nem képes ehhez a jelhez csatlakozni. Az
MSD.. tipusi meghajtok automatikusan tudjak ezt a funkciot, nem
sziikséges kiilso jel.

i

L& N ,»Plugin ellendrzés” (,,Plugln Control”’) meniib6l kivalaszthatd hibafeltarasi ablak a
rendszer elinditdsa soran is segitségére lehet. Helytelen konfiguracio, illetve nem megfeleld
elektromos csatlakoztatas esetén, a ,,Digitalis IO” fiilon megtekintheti a fesziiltség kimeneti
jelek allapotat.
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10.6 Az orso6 konfiguracidja és a vezérlé hiitése
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Eldszor a kimeneti jeleket kell konfigurélnia. Ehhez a meniibdl a ,,Konfiguracié/portok és
tiik” (,,Config/Ports and Pins”) lehetdséget kell véalasztania, és be kell 1épnie az ,,0rso6
beallitas” (,,Spindle setup”) fiilre. A ,,Relé ellendrzés” (,,Relay control”) csoportban allitsa be
a Mach kimeneti jelek szamat (azokban az esetekben, ha ez nem a CSMIO/IP kimenetek
szédma, lasd az el6z0 fejezetet a kimeneti jelek konfiguralasat illetden). Itt kivalaszthatja a
OUTPUT1-6 jeleket. Az elektromos rajz készitése soran ezt figyelembe kell venni. Két
lehetdség adott: a jobb oldali fordulatszamhoz (M3) és a bal oldali fordulatszamhoz (M4).
Természetesen az ,,0rso relék letiltdsa” (,,Disable Spindle Relays”) mezdt tordlje, mely azt
jelenti, hogy nincs tAmogatas az orsé kapcsolasahoz.

A 4,5 CSMIO/IP-M kimenetek relé-tipustiak, ami altaldban megkdnnyiti az atalakitoval
fennallo kapcsolatot, tehat célszerl ezeket haszndlni, de természetesen standard 0-3 digitalis
kimeneteket is hasznalhat.

A lent talalhato ,,Hutés vezérlés” (,,Flood Mist Control’) csoportban, hasonléképpen
konfiguralhat6 a hiités kapcsolasa. Itt az OUTPUT1-6 jeleket szintén megadhatja.
Amennyiben a hiités kapcsolas ellen6rz6 funkciojat szeretné hasznalni, térdlje a

., Aramlas/relék letiltisa” (,,Disable Flood/Mist Relays”) mez6t. Két hiitési tizemmod koziil
lehet valasztani: kod (M7) és folyadék (M8). Mindkét tizemmodhoz rendelkezésre all a
megfeleld kimeneti jel. Mindkét izemmadd ugyanazon a jelhez is hozzarendelhetd, igy a G-
kod hatdsara mindkét tizemmod (M7 és M8) aktivalodik. A ,,Késleletetés” (,,Delay”) részben
beallithatja a hiités és a munkafolyamat kozotti késleltetést.

Az orsé be- €s kikapcsolasa tekintetében 1ényeges paraméter a késleltetési id6 beallitasa.
Kiilonosen a magas fordulatszdmon miik6do orsok esetében sziikséges némi id6 a megfeleld
sebesség eléréséhez. Az ,,Altalanos paraméterek™ (,,General Parameters™) csoportban a jobb
oldali és a bal oldali fordulatszam tekintetében 6nalloan beéllithatoak a gyorsitasi €s lassitasi
idok.




CW orsokésleltetés FEL Gyorsitasi 1d0 a jobb oldali fordulatszimhoz
CCW orsdkésleltetés FEL Gyorsitasi 1d0 a bal oldali fordulatszimhoz
CW orsoékésleltetés LE Fékezési id6 a jobb oldali fordulatszamhoz
CCW orsokésleltetés LE Fékezési 1d6 a bal oldali fordulatszamhoz

Végiil a forgasi sebesség ellendrzéséhez tartozd paramétereket allithatjuk be a ,,Portok és tiik”
ablakban. A ,,ModBus ors6 — step/dir hasznalata is” (,,ModBus Spindle — use step/dir as
well”) csoportban valasza a ,,Engedélyezve” (,,Enabled”) lehetdséget, a ,,Regisztraci6d”
mezdbe irja be a 64-et, a ,,Max ADC count” mezdbe pedig a 4095-6t.

Zarja be a ,,Portok és tlik” (,,Port and Pins”’) konfigurécios ablakot, kattintson az ,,Alkalmaz”
(,Apply”) és az ,,OK” jelekre.

A fordulatszam megfeleld ellendrzéséhez, meg kell hataroznia az orsé fordulatszam
tartomanyat (ennek soran figyelembe kell venni az atalakit6 beallitasait, valamint az aranyt
is). Valasza a ,,Konfiguracid/orso ” (,,Config/Spindle Pulleys..”) meniipontot. Ha egyetlen
aranyt hasznal, adja meg a ,,Minimalis” és a ,,Maximalas” fordulatszamot. Kattintson az
,OK” jelre.
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A fordulatszam ellendrzéssel kapcsolatban a hasznaland6 analdg kimeneteket is ki kell
valasztani. A meniiben a ,,Konfiguracié/Plugin konfiguraciok™ (,,Config/Config Pluglns”)
lehetdséget valassza, a megjelend ablakban pedig a ,,CSMIO/IP” mellett talalhato

L, KONFIGURACIO” jelre kattintson. Lépjen be az ,,0rs6” (,,Spindle™) fiilre, az ,,0rsé DAC”
(,,Spindle DAC”) csoportban valassza az ,,Engedélyezve” (,,Enable”) lehetdséget, majd az
,»Analdg kimenet kivalasztasa” (,,Select Analog Output”) listdban valassza ki az analog
kimenetet.

7 A hibafeltarasi ablak a rendszer elinditésa soran is segitségére lehet. Az ,,Analog 10”
fiilon az analdg bemeneti és a kimeneti fesziiltséget tekintheti meg. Az ors6 konfiguralasa
soran, az MDI fiilon megadhatja pl. az M3-at (enter), és az S2000-et (enter). Ennek hatdséara
az orso6 bekapcsol, és a fordulatszam 2000-re allitddik be. A hibafeltarasi ablakban a
bekapcsolt digitalis kimenetek, valamint az anal6g kimenetek fesziiltsége tekinthetd meg.




& Az orso6 elinditasat megeldzden, ellendrizze a frekvenciavaltod beallitasait, mivel a
helytelen konfiguracié az orso tartds karosodéasat okozhatja, melyre nem terjed ki a garancia.

& Gy6z6djon meg réla, hogy a bal/jobb oldali fordulatszam megfelelden lett e bekapcsolva
— ellenkezd esetben a munka megkezdése a szerszamok karosodasahoz vezethet.

10.7 A felbontas, valamint a tengelyek sebességének és gyorsulasanak konfiguracioja

A munka megkezdését megel6zéen megfelelden be kell allitani a tengely felbontasat
(skalazas), valamint a Mach3 programban talalhato ,,Konfiguracié/Motor hangolas”
(,,Config/Motor Tuning”) meniiben a tengelyek maximalis sebességét és gyorsuldsat is be kell
allitani. El0szor a konfiguralnia kivant tengelyt valassza ki az ablakban, majd adja meg a
paramétereket, és kattintson a ,, TENGELYBEALLITASOK MENTESE” (,,SAVE AXIS
SETTINGS”) pontra. Ezutan valassza ki és allitsa be a kdvetkezd tengelyt. Amennyiben
elfelejt rakattintani a ,TENGELYBEALLITASOK MENTESE” pontra, egyetlen adat sem
keriil mentésre.

A megfeleld tengelyskalazas beéllitasahoz ismernie kell a 1épések szdmat egységenként
(milliméter, inch vagy fok).
A kiszadmitashoz az alabbiakat kell figyelembe vennie:

e A szervomotor 10000 enkoder jelet ad fordulatonként.
e A szervo meghajtdé multiplikator és elektronikus hajtomii nélkiil lett konfiguralva,
tehat 10000 STEP impulzus 1 motorfordulatot eredményez.

o Az atvitelrdl egy 10 mm-es golyosorsd gondoskodik.

e Nincs attétel a motor €s a golydorséd kozott.
10000 impulzus/motor fordulatszam, és az el6tolasi sebesség pedig 10 mm/fordulat. Vagyis a
10000 impulzus/10 mm 1000 impulzus = 1 mm mozgasnak felel meg, ez a konfiguracios
ablakban talalhato ,,LLépések per” (“Steps Per””) mezdében lathato.
A tengelysebességet a ,,Sebesség” (,,Velocity””) mezdben allitottuk be. Ha mértékegységként a
millimétert hasznaljuk, akkor a sebesség mm/percként, ha fokot hasznalunk, akkor
fok/percként, ha pedig inchet hasznalunk, akkor inch/percként jelenik meg. A maximalis
sebesség értéke sok tényezd fliggvénye, példaul attol is fiigg, hogy milyen motort, meghajtot
stb. hasznalunk. Az elsd teszt alkalmaval célszerli alacsony fordulatszamot, példaul 2000
mm/perc értéket valasztanunk, igy ha esetleg valamit elrontanank, akkor még elegendd idonk
van a vészleallas kapcsold megnyomasara.
A ,,Gyorsulas” (,,Acceleration”) részben a tengelygyorsulas keriilt meghatarozasra. Elsére 500
mm/masodperc koriili értéket javaslunk. A késdbbiekben novelheti ezt az értéket.



7 A beallitasokat kovetden, ne feledjen a ,, TENGELYBEALLITASOK MENTESE”
(,,.SAVE AXIS SETTINGS”) pontra kattintani. A konfiguralast az alabbi sorrendben végezze
el:

Nyissa meg a ,,Motor behangolasa” (,,Motor Tuning”’) ablakot >valassza ki a tengelyt
(,,Tengelyvalasztas™/,,Axis Selection”) 2>adja meg a

paramétereket->,, TENGELYBEALLITASOK MENTESE” (,,SAVE AXIS SETTINGS”)
—>kovetkezo6 tengely kivalasztasa—>stb. Kattintson az ,,OK” jelre, és zarja be az ablakot.

7 A, Lépés impulzus” (,,Step pulse”) és a ,,dir impulzus” (,,dir pulse”) nem érinti a
CSMIO/IP-M vezérlot. Az ellendrzésiik az LPT csatlakozon keresztiil torténik,
meghatarozzak a szélességet, és a STEP/DIR impulzus id6t. A CSMIO/IP-M vezérlé 50%-o0s
modulalt jel szélesség mellett biztositja a jelet, valamint a STEP-DIR késleletetést (10
masodperc), ez a legoptimalisabb beallitas.

ﬁA STEP/DIR jelek meghajtéhoz (mind a szervo, mind a 1épteté meghajto) torténd
csatlakoztatas soran tigyeljen ra, hogy melyik STEP ¢l az aktiv. Az aktiv ¢l a f6 él a
CSMIO/IP-M vezérlében — nevezetesen valtoztassa meg a STEP+ jel allapotat logikai ,,0”-r6l
logikai ,,17-re (5V).

A vezérld csatlakoztatasakor, pl. az M542 1épteté motor csatlakoztatasakor, a PUL+ jelet 5V-
os fesziiltséghez, a CSMIO/IP-M STEP kimenetet pedig a meghajtdo PUL- részéhez
csatlakoztassa. Igy az M542-6n talalhat6 optocsatold bekapcsolasat a CSMIO/IP-M STEP jel
{6 ¢le koveti. Nem megfeleld csatlakoztatas esetén, 1 1épés minden irdnyvaltas alkalmaval el
fog veszni. S ez a veszteség egy nagyobb ciklus soran jelentds pozicios hibava
terebélyesedhet.

10.8 A mozgasiranyok, a referencialas, és a szoftver hatarértékek konfiguracioja

A tengelyek skalazasat és beallitasat kovetden a megfeleld iranyt kell beallitani. Ennek soran
hasznos funkcidt jelent a szoftver hatarértékek, valamint a gép miikodési tartoményéanak
jelzése.

A meniiben valassza a ,,Konfiguracidé/Referencialas /Végallasok” (,,Config/Homing/Limits”)
lehetdséget. Az ablakban az egyes tengelyek esetén az alabbi konfiguracios paraméterek
jelennek meg:

flddii

:
ENELHN
CAR A A

Az oszlop neve | Leiras
Reversed Ennek a mezonek a be-,illetve kikapcsoldsaval tudja megvaltoztatni a
(Forditott) tengelymozgas irdnyat.
Soft Max Maximalis mozgasi tartomany pozitiv irdnyban.
(Szoftver max.)
Soft Min Maximalis mozgési tartomany negativ iranyban.




(Szoftver min.)

Lasst zona A CSMIO/IP-M vezérlén ez a mezd nincs hasznéalatban. Az LPT
hasznalata esetén ez hatdrozza meg a fékezési szakaszt, a miitkodési
tartomany végének kozelében. A CSMIO/IP-M vezérl6 automatikusan
kiszamitja a fékezési tavolsagot, a tengelygyorsulas meghatarozasat is
ideértve. A legjobb, ha ebbe a mezobe 0 értéket ir be.

Home Off. A v1.07 verzidju szoftvertdl kezdédéen, amennyiben a kapcsold nem a

(Referencialas tengely legvégén van elhelyezve, itt lehet megadni a tavolsagot. S ennek

off.) hatasara a Mach3 a gép tengelyre vonatkozo6 koordinatait O helyett erre az
értékre allitja be.

Home Neg Altalaban a referenciapont tengely negativ iranyaban van. Ugyanakkor a Z

(Negativ tengely referencia felvétele gyakran felfelé vezetd iranyban torténik, és a

referencialas) lefelé irdnyuld mozgas negativ irdnyban torténik. Ezért a Z tengely
referencia felvételét pozitiv iranyba kell éllitania.

Auto Zero A CSMIO/IP-M vezérlén ez a mezd nincs hasznélatban. Az referencia

(Automatikus felvételt kdvetden a tengelyre vonatkozo érték mindig 0.

nullpont)

Speed % Referencia felvételi sebesesség. Ez az érték a maximalis sebesség %o-0s

(Maximalis aranyaban jelenik meg, a ,,Motorhangolas” résznél. Az elsd tesztek

sebesség alkalméval 10% a célszert.

szézalékos

aranya)

| . . . .

& Figyelem! — A szoftver hatarértékek be- és kikapcsolhatéak. Amennyiben ki vannak
kapcsolva, a program nem képes a munkatertilet tallépésének vezérlésére. Ekkor a hardver
végallas kapcsolok jelentik az egyetlen megoldast.

Fowy
7 Ha a szoftver hatérértékek opcio be van allitva (Szoftveres hatarok a Mach3
féképernydjén), akkor — amennyiben a tengelyek nem referencialtak —a CSMIO/IP-M vezérld
semmilyen tengelymozgast nem engedélyez. A funkcid aktualis allapotat zold fény jelzi a
»Szoftveres hatarok™ (,,Soft Limit”) gomb mellett.

o e o

10.9 Tovabbi konfiguracios funkciok a plugin ablakban

A ,,Konfiguraciok/Plugin konfiguraciok™ (,,Config/Config Plugins’) meniiponttal lehet a
plugin konfiguracios ablakot eléhivni, a CSMIO/IP mellett talalhatd, sargaval kiemelt

L, KONFIGURACIO” ,,CONFIG” gombra kattintson. A vélasztasi lehetdségek leirdsa az
alabbiakban lathato.




10.9.1 A szervo meghajto hibajelzései

A CSMIO/IP-M vezérl6 a szervo meghajtotol érkezé hibajelekre autondém moddon is képes
reagalni. A meghajto hibat general, pl. tilterhelést vagy hatarérték tallépésébdl szarmazod
pozicionalasi hiba torténik. Minden egyes tengely esetében kivalaszthatjuk, hogy tamogatott-e
a jel —,,Engedélyezett” (,,Enabled”).

., Tagadas” jelzi, hogy a jel alacsony allapotban aktiv. A ,,Bemeneti ti” (,,Input Pin”)
hatarozza meg a CSMIO/IP-M vezérlon talalhatdo bemenetek szamat. Hibajelzés esetén a
CSMIO/IP-M vezérl6 0,0001 masodpercen beliil az 6sszes tengelyt leallitja. Célszerti a szervo
meghajt6é dinamikus fék funkcidt konfiguralni, mely csdkkenti a tengelyek altal,
tehetetlenségbdl szarmazdan megtett tavolsagot.
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10.9.2 Forrasok feliilirasa fiil, elotolasi sebesség korrekcidja, és orsofordulatszam

A Mach3 program segitségével az el6tolasi sebesség €s az orso forgasi sebessége mikddés
kozben is megvaltoztathato. Altalaban ezt a f6 képernyn talalhato két csuszka hasznalatdval
lehet megtenni. Ha a gép kiegészito asztallal van ellatva, a CSMIO/IP-M vezérldn talalhato
analog bemenetekhez csatlakoztatott potenciométerek hasznalataval lehet az eldtolasi
sebességet és az orso forgasi iranyat szabalyozni. A plugin ,,Forrasok feliilirasa” (,,Override
sources”) fiilon lehet konfiguralni, hogy a Mach3 képernydn vagy az anal6g bemeneteken
keresztiil torténjen-e a sebesség vezérlése.

e B L P 4

Az ,El6tolési sebesség feliilirdsa” (,,Feed rate override”) az eldtolasi sebességet, az
,,Orsosebesség feliilirasa” (,,Spindle speed override”) az ors6 fordulatszamat jelzi. A
rendelkezésre allo lehetdségek:

e Mach3/egyéb — a vezérlés a Mach3 ablakban torténik

e CSMIO-IP AINO-1 analég bemeneti szam a CSMIO/IP-M vezérlon

e MPG AINO-1 anal6g bemeneti szam a CSMIO-MPG modulon

e MPG 4-6 tengelyek sebességének MPG kerékkel torténd megvaltoztatas



10.9.3 Orso fiil, az orsofordulatszamot vezérlé analog kimenetek kijelolése

Az orsofordulatszdm vezérléséhez tartozo analog szamot hatarozhatja meg ezen az fiilon,
illetve azt, hogy ezt a kimenetet hasznélja-e (1asd az orsé konfiguraciora vonatkoz6 10.6
fejezetet).

10.9.4 Specialis funkciok fiil, HVEnable, és ServoReset

Néhany rendszer esetében, egyes alkotorészeknél a nagyfesziiltség kikapcsoldodik, ha a
vészleallitot megnyomjak, illetve ha hiba 1ép fel, példaul végallas (LIMIT), vagy hibajel
¢érkezik a szervo meghajtotol. Ezt gyakran egy magnes kapcsolo okozza. A magnes kapcsolot
az ,,ENGEDELYEZ1-6” (,,ENABLE1-6") kimeneti jelekkel vezérelheti a Mach3
programban. Ekkor némi késleltetést fog tapasztalni. Ha a kimenet vezérlése onalldan és
azonnal torténik — barmilyen CSMIO/IP-M kimeneti jelet HVEngedélyez-ként is definialni
lehet.
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A masik lehetdség a szervo meghajté RESET jele. Ekkor a meghajtok talterhelése vagy
iitkozése esetén a meghajtok kikapcsolnak, és a gép ledll (amennyiben a HIBA jelek
megfelelden lettek konfiguralva). A Mach3 program nem tdmogatja a szervo meghajt6tol
érkez6 RESET jelet. Viszont a CSMIO/IP-M vezérlon ,,Szervo meghajté RESET”-ként
hatarozhatja meg a kimeneti jelet. A RESET megnyomasat kdvetden a jel kb. 1 masodperc
erejéig aktivalodik, majd inaktivva valik.

Mindkét megoldéas ugyanolyan mdédon konfiguralhato:
e Engedélyezve — a funkci6 be/kikapcsolésa.
e Tagadas — ennek hatdséara a kimenet aktiv allapota ,,0” lesz.
e Kimeneti tii - CSMIO/IP kimeneti szdm



10.10 Inch/mm kivalasztasa

A, Konfiguracié/mértékegység kivalasztasa” (,,Config/Select Native Units”) mentipontban
lehet kivéalasztani a mértékegységet, s az igy kivalasztott mértékegységre torténik a tengelyek
skalazasa a ,,Motorhangolés” (,,Motor Tuning”’) meniiben. Valassza ki a mértékegységet az

ablakban, és kattintson az ,,OK” jelre.

B -t

10.11 Paraméterek az altalanos konfiguracios ablakban

A Mach3 program alap konfiguracids paraméterei a ,,Konfiguracié/altalanos konfiguraci6”

(,,Config/General Config”) meniiben taldlhatéak. A tobbségiiket nem sziikséges modositani,
azonban néhanyat meg kell valtoztatni. Az aldbbi képen az altalunk legfontosabbnak tartott

paraméterek €s azok rovid ismertetése talalhato.
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Paraméter/csoport Részletek
neve
Szerszamcsere Az automatikus szerszamcseréld konfiguralasa. Fontos tudnivalo:

az Automatikus szerszamcserélot még abban az esetben is ki kell
valasztani, ha egyébként nem rendelkeziink automatikus
szerszamcserélovel, viszont szerszam mérési érzékel6t hasznalunk.
Egyébként a Mach3 program nem veszi figyelembe a szerszam
hosszlisagat.

Szog tulajdonsagok A mez6 ellendrzése, annak kivalasztasa, hogy az A, a B, vagy a C
tengely miikodjon-e ferdén. Ha nem jeloli be a mez6t, akkor a
tengely linedrisan miikodik.

Pgm vég vagy M30 Miikodési mod a program végén, M30 vagy VISSZATEKERES
vagy visszatekerés parancs.
Mozgas lizemmod Mozgas tizemmod kivalasztasa: Allando sebesség vagy Pontos

leallitas. A Pontos leallitasi izemmod precizebb, de lassabb. Az
esetek 99%-ban az Allando sebesség lizemmod van hasznélatban.

1J tizemmod Adatformatum korinterpolacidhoz. A palya betoltését kovetden, a
CAM programmal lehet beallitani, és amennyiben
Korinterpolacioval kapcsolatban probléma Iépne fel (nagy korok a




3D-s elonézeti képen), probalja meg ,,Abszolut”-ra allitani, majd
ismét adja meg a G-kodot.

Aktiv mozgasi sik

A G2/G3 koérinterpolacié alapértelmezett sikja. Altalaban X-Y.

Lépések ciklikus
modban

A 1épés alapértelmezett mérete.

Referencia bizt.
kapcsold

Referencia felvételi izemmod. Ha be van jeldlve, megakadalyozza
a referencia felvétel kdzben torténd tengelymozgast, amennyiben a
aktivaltak a referencia kapcsolot. Megakadélyozza az olyan gépek
mechanikai karosodésat, amelyeken a referencialt tengely mindkét
végén végallas kapcsold talalhato.

Amennyiben ez az lizemmod ki van kapcsolva, az referenci
felvételi eljaras kevésbé korlatozo. Példaul a referencia felvétel
akkor is elindithato, ha a tengely referencialés ki van kapcsolva. A
referencia felvétel sordn a végallas jeleket (LIMIT) nem veszi
figyelembe a program.

Ha ki van jeldlve, biztonsdgos referencia felvétel végezhetd, és a
végallasokat (LIMIT) a program mindig figyelembe veszi.

Eloretekintés

A Mach3 program dinamikus eldzetes palyaelemzést végez, s igy a
mozgasi palya minden egyes pontjan pontosan beéllithat a
megfeleld sebesség. Az ,,Eldretekintés™ résznél a G-kod sorok
szamat adhatja meg, amelyek alapjan a program eldzetes elemzést
készit. Altalaban 500 megadasa elégséges az egyenletes mozgas
elérésé¢hez, még gyors programok esetén is.

Makro6 ,,szivattyl”
futtatasa

Ha a VisualBasic ® parancsféjlokkal egytitt kijeloli ezt az opcidt a
katalogusban, makrokat tartalmazé macropump.mls f4jlt hozhat
vele l1étre, melyek ciklikusan, mésodpercenként tobbszor is
el6hivasra keriilnek. Ha bejeloli, a Mach3 program megkeresi a
macropump.mls fjlt a makr6é mappaban, az aktudlis profilhoz, és
minden 200 milliszekundumban lefuttatja azt.

Referencia segéd mester
tengellyel

Ez egy lehetdség, mely a referencia felvétel soran be-, illetve
kikapcsolja a segéd tengelyt €s a mester tengelyt. A CSMIO/IP
vezérldben nem lehetséges a segéd tengely timogatisa — ez a
lehetdség csak a joval fejlettebb CSMIO/IS vezérld esetében all
rendelkezésre.

G04 adott idotartamn

Ebben az esetben a G04 késleltetés szamlalasa milliszekundumban

késleltetés torténik. Kiilondsen akkor hasznos, ha preciz késleltetésre van
milliszekundumban sziikséges, pl. a plazmavagok esetén.

FeliigyelOprogramok Ne hasznalja — ez a program elméletileg a program kiillonb6z6
hasznélata moduljait figyeli, és adott esetben aktivalja a vészleallitot. A

gyakorlatban azonban nem miikodik megfelelden, és szamos
problémat okozhat. A CSMIO/IS vezérl6 specialis algoritmusokat
hasznal, amelyek 6nalloan ellendrzik a rendszert.

Allandé sebesség

Allandé sebességgel torténd munka tizemmodhoz tartozo

vezérlése paraméterek — Allando sebesség. Elsésorban haladd
felhasznaloknak ajanlott. Kétség esetén célszerlibb, ha a csoportban
talalhat6 mezok koziil egyet sem jeldl be.

Forgasi A csoportban taldlhato paraméterek a ferde (forgd) tengelyhez




kapcsolodnak. A ,,360 fokos forgatds™ valasztasa esetén 360 fokos
forgatés torténik. A ,,Forgési szoftveres hatarok™ esetén a program
a szoftveres hatarokat is figyelembe veszi (a forgotengely

esetében).
Fokozott impulzus Ezen paraméter ndveli a STEP jel létrehozasat az LPT vezérldben.
A CSMIO/IP-M vez£rl6 esetén nem hasznalhato.
Képernydvezérlés A csoportban talalhato ,,Nagy felbontast képernyd” és az

»Automatikus képerny6nagyitas” kijelolése megnoveli a Mach3
program képernydjét, hogy annak mérete megfeleljen a
felbontasnak.

11. Az elso tesztek

11.1 A bemeneti jelek ellenorzése

A mozgas tesztek elinditasat megeldzden, ellendrizze a f6 bemeneti jeleket, példaul:
e Referencia érzékeldi — HOME
e Végallas kapcsolok — LIMIT
o Vészleallito - ESTOP

A Mach3 program futtatasat kovetden, 1épjen be a ,,Hibafeltaras” (,,Diagnostics™) fiilre. A
,Bemeneti jelek aktualis allapota” pontban a bemeneti jelek vezérldi lathatoak. A teszt soran,
egyetlen tengely esetén sem lehet bekapcsolva a végallas kapcsold vagy a referencia
érzékeldje. Manualisan, egymas utan kapcsolja be a referencia (HOME) érzékeldket, és
ellendrizze, hogy a megfeleld ellenérz6 fény villan fel. A bemeneti jelek vezérldinél a
tengelyek M1, M2, M3, M4, M5, M6 jeloléssel vannak ellatva, amely a X, Y, Z, A, B, C
jelolésnek felel meg. A referencidk (HOME) ellendrzését kovetden a végallas kapcsolokat
(LIMIT) ellendrizze. Ekkor ismét, minden egyes tengely esetén manualisan kapcsolja be a
végallas kapcsolokat, és tekintsen a képernydre, hogy a megfeleld vezérlok villannak fel.
Amennyiben a vezérld folyamatosan vilagit, és a végallas kapcsolo kikapcsolasat kovetéen
elalszik, akkor nem megfeleld a polarizacio — a ,,Portok ¢és tliik” ablakban meg kell valtoztatni
a konfiguraciot (lasd az eldzo fejezeteket).

Ha minden egyes tengely esetében megfeleléen miikddnek a referencialas (HOME) és
végallas (LIMIT) érzékeldk, ellendrizze a vészleallas jelét (Emergency). A vészleallitd
(EStop) bekapcsolasat kovetden a vezérldnek piros fénnyel kell felvillannia. Kioldast
kovetden pedig el kell aludnia.

Amennyiben minden megfeleléen miikodik, nyomja meg a RESET jelzést a képernyon, és
1épjen be a kovetkezd fejezetbe.
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““Haa jelekre nem érkezik valasz, ellendrizze, hogy a program és a CSMIO/IP-M vezérld
kozott megfeleld-e a kommunikacid. A hibafeltarasi ablakban, a ,,Plugin ellenérzés/CSMIO-
IP_Plugin” meniiben ellendrizheti le a csatlakozas allapotat. Ha az ellendrzd lampék pirosan
vilagitnak, Iépjen ki, és inditsa ujra a Mach3 programot. Ha a hiba még mindig fennall,
lapozza at Ujra a konfiguracioval és a telepitéssel kapcsolatos fejezeteket.

11.2 Tengely skalazas és mozgasiranyok megerositése

El6szor az alacsony sebességen végrehajtandd mozgast ellendrizze. Majd nyomja meg a Tab
billentylit — ekkor megnyilik a manuélis el6tolasi sebesség panel. Az ,,Alacsony léptetési
sebesség” (,,Slow Jog Rate”) mezdben adjon meg pl. 10%-ot. Ekkor a mozgas sebessége a
Motorhangolds meniiben meghatarozott maximalis sebesség 10%-a lesz.

Ezen tesztek soran kapcsolja ki a szoftveres hatarokat. Amennyiben a Mach3 program

foképernydjén, ezen == ikon koriil zold fény lathato, kattintson réa a kikapcsoladsdhoz. Ha
szlikséges, nyomja meg a RESET jelzést a f0képernyon, s ekkor a Mach3 program készenléti

iizemmodba valt. A - ikon koriil zold fénynek kell vilagitania.

A billentylizeten talalhat6 nyillakkal is vezérelheti az XY tengelyeket, a Z tengelyt pedig a
,Lapozas lefelé/lapozas felfel¢” (,,Page Down’/,,Page Up”) billentylikkel. A manualis
elétolési sebesség ablakban talalhaté gombokat is hasznalhatja.
Minden egyes tengely esetében az alabbiakat ellendrizze:
o Mozgésirdny megvaltozasa. Amennyiben nem valtozik meg a mozgasirany, az azt
jelenti, hogy a DIR jel és a meghajté kozotti kapcsolat nem megfeleld.
e Az irdnyok visszafordulasa. Amennyiben errdl van szo, a
,Konfiguracid/referencialas/végallasok™ (,,Config/Homing/Limits”’) meniiben
valtoztassa meg a tengelyiranyokat.



A tengelyiranyokat kovetden a referencia iranyokat hatdrozza meg. XYZ 3 tengelyes gépek
esetén a legelterjedtebb referencia konfiguracio, ha az XY tengelyek negativ irdnyban vannak
beallitva, a Z tengely pedig pozitivba. A Z tengely esetén, a
,Konfiguracid/referencia/végallasok” (,,Config/Home/Limits’) meniiben a ,,Negativ
referencia” (,,Home Neg”) meniipontot kell valasztani.

A tovabbi teszteket megeldzden, ellendrizze a tengelyek skalazasat. Célszerti, ha méréorat
vagy mas pontos mérdeszkozt hasznal.
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A manuadlis el6tolasi sebesség panelen Iéptetd iizemmodot, valamint 1 mm-es 1épés méretet
allitson be. Az ,,Alacsony léptetési sebesség” (,,Slow Jog Rate”) a pozicionalasi tizemmaodra
(1éptetési izemmod) nem vonatkozik, tehat a foképernyon talalhato ,,Eldtolasi sebesség”
mezdben kell bedllitani a sebességet. Ehhez a teszthez alacsony értéket, pl. 100 mm/perc
értéket adjon meg. Ekkor, ha megnyomja a billentytizeten talalhato pl. jobbra nyilat, az X
tengely jobb oldali irdnyban 1 mm-t mozog eldre. Legaldbb 10 mm-t mozogjon minden egyes
tengely, és mérdeszkozzel ellendrizze le a ténylegesen megtett tavolsdgot. A mérdeszkozt 1
mm-re kell beéllitani. Amennyiben a poziciok (beallitott és tényleges) kdzotti tavolsag tisztan
kivehetd, az azt jelenti, hogy a ,,Lépések per” (,,Steps Per”’) paraméter hibasan lett beallitva a
Motorhangolds meniiben. Nézze meg a konfiguraciora vonatkozé fejezeteket, és ellendrizze a
beallitasokat.

Y
7 Az ENTER billentyli megnyomaséaval mindig erdsitse meg a beallitdsokat a Mach3
képernyon. Egyébként a beallitasok nem kertilnek mentésre.

11.3 REFERENCIA felvétel és a szoftveres hatarok kapcsoldinak tesztje

11.3.1 Elso referencia felvétel

A tengelyek megfeleld skdldzasat, valamint a mozgasiranyok megfeleld beallitasat kdvetden,
hajtsa végre az elso referencia felvételt. Normal munkavégzés soran, a legkényelmesebb
megoldés, ha a valamennyi tengelyre vonatkoz6 referencia felvétel gombot hasznélja ((,,Ref
All Home” a foképernydn). A tesztek sordn célszeriibb, ha a tengelyenként vesz referenciat, a
Mach3 program hibafeltarasi ablakabol.

A Mach3 program hibafeltarasi ablakaban minden egyes tengely referencia felvételéhez
tartozd gombokat taldl. Miel6tt barmelyiket megnyomna — alljon készen a vészleallas
lehetdségére, mely az EStop gomb, illetve a Mach3 képernyon talalhato E=S ikon
megnyomasa utjan lehetséges.
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A Ref... megnyomasat kovetden, mindig ellendrizze az egyes tengelyek referencia felvételét.
Megfeleld referencia felvételt kvetden, a gomb melletti ellendrzd ldmpéanak z6lden kell
vilagitania. Amennyiben a referencia felvétel kozben végbemend mozgéas nem megfeleld, a
,Konfiguracid/referencialas/végallasok” (,,Config/Homing/Limits”) meniipontban
megvaltoztathatja a konfiguraciot.

L4 Ha a referencia felvétel megfeleld, a ,,Konfiguracio/referencia/végallasok™
(,,Config/Homing/Limits”) meniipontban ndvelhetd a referencia felvételi sebesség.

11.3.2 Szoftveres hatarok kapcsoloi

Kapcsolja be, és ellendrizze a szoftveres hatarok kapcsoldit. Kattintson a manualis elétolasi
sebesség panelen talalhat6 ,,Léptetd lizemmod” (,,Jog Mode”) pontra, és allitsa be a ,,Cont.”
lehetdséget. ,,Alacsony Iéptetési sebesség” beallitasa esetén pl. 40%-ra allitsa be. A Mach3

program foképernydjén talalhatod El ikon megnyomasa utjan érdemes bekapcsolni a
mozgasiranyok megjelenitési modot. Majd mozgassa az X tengelyt pl. 5 mm-re a hardver
végallas kapcsolo elé, és irja le a képernydn lathaté X koordinatat. Minden egyes tengely
esetében ismételje meg ezt a miiveletet.

Nyissa meg a ,,Konfiguracio/referencia/végallasok™ (,,Config/Homing/Limits”) ablakot, és
irja be a SoftMax és SoftMin mezdkbe a megfeleld értéket. Az X ¢és az Y tengelyek esetében
ez az érték altaldban SoftMin=0.

Zarja be a ,,Referencia/végallasok”™ (,,Homing/Limits”) ablakot, nyomja meg a L e | ikont, és
ismét végezze el a referencia felvételi miiveletet. Kattintson a =l ikonra, ekkor felvillan a
z0ld fény. A SoftMax/SoftMin mezékben meghatarozott értékekkel minden egyes tengely
esetében elvégezheti a referencia felvételi miiveletet. A gépnek ekkor egyenletesen le kell
fékeznie, és a munkateriilet hatarvonalait nem szabad atlépnie.

A sikeres tesztet kovetden a @ ikon megnyomasaval kikapcsolhatja a koordinatakat.

7 A paraméterek megvaltoztatasat kovetden, a vezérld automatikusan vészleallito
iizemmodra kapcsol, ez igy normalis. A konfigurdcié megvaltoztatast kovetden, nyomja meg
o N ikont, és a foképernyon talalhato ,,Ref All Home” megnyomasaval az dsszes tengely
referencia felvételét végezze el.

11.4 Az orso és a hiités vizsgalata

Ha idaig eljutott, akkor mar a rendszer alkotérészeinek tobbsége megfelelden be van allitva,
¢s a szerszamgep mar majdnem munkara kész allapotban van. Egyfontos feladata maradt
hétra — az orso tesztelése.



A Mach3 programnak aktiv iizemmodban kell lennie. Az MDI mdd segitségével tudja a
leggyorsabban letesztelni az orsot. Ekkor manuélisan adhatja meg a G-kod parancsokat:

e Adjamegaz S parancsot, gépelje be a kivant ors6fordulatszamot, pl. S2000 (2000-es
fordulatszam percenként). Erdsitse meg az <enter> billentyli megnyomaséval.

e Adja meg az M3 parancsot (jobb oldali fordulatszam), és erésitse meg az <enter>
billentyli megnyomasaval. Ekkor az orsonak a kivant fordulatszammal jobb oldali
iranyban kell forognia.

e Adja meg az M5 parancsot (ledllas), és erésitse meg az <enter> billentyli
megnyomasaval. Ekkor az orsénak meg kell allnia.

e Adja meg az M4 parancsot (bal oldali fordulatszam), és erdsitse meg az <enter>
billentyli megnyomadséval. Ekkor az orsonak a kivant fordulatszammal bal oldali
iranyban kell forognia.

e Allitsa le az M5 paranccsal.

e Kapcsolja be a hiitést az M7 paranccsal, az M30-al tudja kikapcsolni.

e Kapcsolja be a hiitést az M8 paranccsal, az M30-al tudja kikapcsolni.

Erdemes kiilonbozé fordulatszam mellett is elvégeznie a tesztet. Amennyiben nem hasznal
fékellenallast, el6fordulhat, hogy magasabb fordulatszamrdl torténd fekezése esetén a
frekvenciavalto hibat jelent. Bovitse a rendszert fékellenallassal, vagy hosszabbitsa meg a
fékezési idot.

Bérmilyen probléma esetén, ellendrizze Gijra a konfiguracids bedllitdsokat, valamint a
frekvenciavalto bedllitasait. Altalaban a frekvenciavaltok kiilonb6zd vezérlé tizemmodokkal
rendelkeznek. Megfelel6 konfiguralas hianyaban, a frekvenciavalté nem reagal a kiilsé
jelekre.

‘-. Az orsé bekapcsoldsat megeldzden, gy6z0djon meg réla, hogy nincsenek laza befogok.
Magasabb fordulatszamrol torténd fékezése esetén eldfordulhat, hogy a feszitdanya
kicsavarodik, és a forgd befogo sériilést okozhat.

13. Néhany célszerii megjegyzés a Mach3 programra és a CSMIQO/ IP-M-re
vonatkozolag

fme néhany praktikus tanacs a Mach3 program hasznélataban nem jartas felhasznalok
szamara

1. Szamitogép-billentylizet
a. Ne hasznaljon vezeték nélkiili billentylizetet, mivel az gyakran a billentyli

elengedését kovetden is ugy érzékeli, hogy azt nyomva tartjak, ami rendkiviil
veszélyes helyzeteket teremthet a gép vezérlése soran.



b. Az USB billentylizet szintén kiszamithatatlanul viselkedhet. Az USB csatlakozo
nem ellenallo az interferenciakkal szemben, kiilondsen a szervo

meghajtokkal, valamint nagyteljesitményii orsokkal rendelkezd gépek esetén.
Egyaltalan nem ajanljuk USB billentylizet hasznalatat.

c. A legbiztosabb megoldas a PS2 billentytizet, illetve az, ha az ipari gombokat a
CSMIO / IP-M digitalis bemeneteibe csatlakoztatja, és megfelelden
meghatarozza Mach3 programban.

2. Ne feledje beirni az értéket a Mach3 képernydn talalhat6 szévegdobozokba — és mindig
erdsitse meg az ENTER billentyli megnyomasaval.

3. Ha nagysebességli CNC programot iizemeltet, €s a mozgas olykor veszit egyenletességébol,
a ,,Konfiguraciok/altalanos konfiguraciok™ meniiben ellendrizze az

,»Eloretekintés” (,,LookAhead”) paramétert. Ez felel a palyaszakaszok eldzetes elemzéséért.
A paramétert allitsa 500-ra.

4. Ha tl nagy a f4jl, a Mach3 program képernydjén a palya 3D-s eldnézeti képe jelentdsen
megterhelheti a szamitogépet. A gép futtatasa kdzben ne hasznaljon

olyan funkcidkat, mint példaul a nagyités, forgatas stb. Nagyon nagy fajlok esetén célszerii
elforgatni a 3D-s eldnézeti képet — hibafeltarasi ablak, kattintson a

»Szerszampalya be/ki” meniipontra.

5. Ha a gép aktivalta a hardver végallas kapcsolot (LIMIT), a Bedllitasok képernydn talalhato
,Felllirasi hatarértékek” gomb megnyomasaval hagyja azt

valtozatlanul. Az ,,Automatikus hatarérték feliiliras” (,,OveRride Limits") bekapcsolasa
szintén kényelmes megoldas — igy a szoftveres hatarok kapcsolditol érkezd

riasztasi jel hatasara a gép megall, de rakattinthat a RESET gombra, és a végallas
kapcsolokat tovabbi muveletek nélkiil valtozatlanul hagyhatja.

6. Manualis vezérlés (LEPTETES).

a. Ne feledje, hogy a TAB billentyli megnyomasara megjelenik a kiegészitd oldalso
panel, itt allithatja be a sebességet, a folyamatossagot, illetve a 1éptetd
tizemmodot — ezaltal konnyebb a tengelyek vezérlése €s az alapanyagok pontos
beallitasa.

b. Az elbtolasi sebességhez tartozo billentyti (pl. jobbra nyil) és a SHIFT billenty(i
egylittes megnyomasanak hatasara a mozgas folyamatos tizemmodban
torténik, 100%-o0s sebesség mellett — az aktualis beallitasoktdl fiiggetleniil.

c. Az el6tolasi sebességhez tartozo billentyii és a és a CTRL billentyti egyiittes
megnyomasanak hatdsara a mozgas mindig 1éptetd iizemmodban torténik, az
ELOTOLASI SEBESSEG mezdben beallitott sebesség mellett.

7. A Mach3 program mindig a ,,0” kivalasztott szerszdmmal kezd el futni, amennyiben
szerszamcseréldt hasznal, és a forgds soran néhany szerszam a fogdban

maradt, a Mach3 program ujrainditasat kdvetden meg kell adnia ezen szerszamok szamait
(a foképerny0 szerszam informéciok csoportjaban, ,,Szerszam™).



a. Amennyiben nem hasznal szerszamcserél6t, de automatikus szerszam-hossz mérési
érzékeldvel rendelkezik, a Mach3 program tjrainditasat kovetden
mindig az ,,1” értéket irja be a ,,Szerszam” mezdbe.

8. A Mach3 képerny6n talalhaté STOP gomb azonnal megallitja a gépet. Léptetd motor
esetén a motorvezérlok tulterhelési vagy tullépési hibat jelezhetnek, és tijra kell allitania a
gépet. A munka leallitdsdhoz ajanlott eldszor a sziinet gombot
megnyomni (,,Eltolasi sziinet”), s csak azutan nyomja meg a STOP gombot, hogy a gép
mar leallt.

9. A CNC program Ujrainditds megadott helyrél — a G-kdod ablakban allitsa be a kivant
pozicidt (sor), majd nyomja meg a ,,Futtatds innen” lehetoséget, végiil a
,,Ciklus inditdsa” lehetdséget.

10. Nem art, ha a G-kddhoz tartoz6 alapparancsokat is ismeri. Az MDI Mach3 képernyd
nagyon sok helyzetben hasznos lehet, ugyanis itt manualisan megadhatja
a parancsokat, melyek végrehajtadsa azonnal meg is torténik.

11. Ha szerszamtartoval és/vagy automatikus szerszam-hossz mérési érzékeldvel rendelkezik,
ne feledje, hogy barmilyen manipulacio/Gjrapoziciondlas/szétszerelés-
REFERENCIA alapt kapcsolds a gép abszolut nulla poziciévaltasat okozhatja, és ezt

crey

12. Amennyiben bedllitja a nulla pontot (anyag), €s az automatikus szerszam-hossz mérési
eszkozt hasznalja, eldszor mindig szerszdm-hossz mérési eszkozt allitsa

be, és csak azt kovetden allitsa be a nulla pontot. Ellenkezo esetben a feldolgozottsag
szintje eltolodik, ha masik szerszamot biztositunk és mériink.

13. A gép vezérlésére hasznalt személyi szamitdgép a vezérlési rendszer szerves részét
képezi, igy azon masféle feladatokat ne hajtson végre. Vagyis a szamitogépre

kizardlag az operacids program és a Mach3 program telepithetd, és ezenkiviil semmi més
(legfeljebb szovegszerkesztd, és fajlkezeld program, példaul

TotalCommander). Barmilyen mas feladatot, példaul tervezést, més szamitdgépen kell
végrehajtania.

14. A vezérlést végz6 szamitogépen minden vizudlis effektust kapcsoljon ki, a képernydvédot
is, és a teljesitmény profilt allitsa a ,,mindig bekapcsolva” lehetdségre.

14. VisualBasic ® makrok

A www.t2cnc.hu honlapon az automatikus szerszam-hossz mérésre és az automatikus
szerszamcserére vonatkozé standard parancsfajlokat tolthet le. Rendkiviil célszert funkciok,
melyek megkonnyitik a munkavégzést. A haladé felhaszndlok makrokkal kapesolatos
informaciokat sajatithatnak el, ami a Mach3 program 6nbdvitd funkcidinak kezelése soran
jelent elonyt.

14.1 Automatikus szerszam-hossz mérés



Az automatikus szerszam-hossz mérés az egyik leghasznosabb beépitett funkcid, mivel
mechanikusan uton rendkiviil egyszeriivé teszi ezen feladat végrehajtasat. Az érzékeld igen
nagy pontossagot nyujt, amennyiben nagy mérési pontossagra van sziikség. A CSMIO/IP-M
vezeérld — kiilondsen a G31 parancs (mérés soran hasznalatos) esetén — a legmagasabb szintii
mérési pontossag biztositasa érdekében teljesen 6nallé mozgas-vezérléssel és ultra-gyors
logikai feldolgozéssal van ellatva.

A mérési folyamat az alabbi szakaszokbol all:
e aZtengely legmagasabb szintre emelése (abszolut nullapont),
e gyors lizemmodban torténd vezérlés (G0) az XY érzékelonél,
e aZtengely gyors kilépése (GO0), az igynevezett biztonsagos Z,
e amérési izemmadd (G31) lecsokkentése ,,1.” fokozatra, amig jelet nem kap az
érzékel6tol,
a Z tengely kismértékii megemelése (a még pontosabb mérés eldkészitése),
e amérési izemmod (G31) lecsokkentése ,,2.” fokozatra, amig jelet nem kap az
érzékel6tol,
e amérés befejezését kovetden a Z tengely maximalis megemelése.
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14.1.1 Konfiguracio

A parancsfajlok konfiguralasat megel6zden, kovesse az alabbi 1épéseket:
1. Ellendrizze az érzékelodt és a bemeneti jelek megfeleld miikodését — 1épjen be a
hibafeltarasi részbe, és a kézi érzékeld megnyomaskor figyelje a Wias= ellendrzé

lampat. Az ellendrzd lampanak az érzékeld megnyomaséanak pillanatdban fel kell villannia,
a kioldast kovetden pedig el kell aludnia. Probléma esetén, lapozza fel

a 10.4 fejezetet (bemeneti jelek). A konfiguracios ablakban talalhato érzékeld jel neve
,,Proba”.
2. Minden egyes tengellyel végezzen referencia mozgast.
3. A foképerny6n a gép megjelenitéséhez (abszolut) kapcsolja be a koordinata megjelenitési

modot — E ikon.

4. A szerszdmot rogzitse az orsotartdba (az elso teszt alkalmaval a legolcsobb a célszertl).

5. Manualis el6tolasi iizemmodban mozgassa a mérofeliilet érzékeldinek kozEépso része felé.
Jegyezze fel az XY koordinatakat.

6. Léptetd lizemmodban lassan engedje le a Z tengelyt az érzékel6tdl érkezo jel
megjelenéséig, jegyezze fel a Z koordinatat.

7. A Z tengelyt biztonsdgosnak szamito6 szintre emelje. R6vid magyarazat: a fentiekben
leirtaknak megfelelden, a mérés sordn a GO parancs hatasara eldszor egy



kismértéki lefelé iranyuld mozgés torténik. Meg kell hataroznia, hogy milyen Z tengely
szintre torténjen a mozgas. Ez a mérésre keriilo szerszdmhosszusagtol

fligg. Biztonsagos Z értékként ,,0” értéket is megadhat, s ezt kovetden a méreés a felsd
poziciobol kezdddik el.
8. Mozgassa az XY tengelyt, és a munkaasztal felett allitsa be.
9. Haszndlja a Iéptetd modot, a szerszdmot Ovatosan csusztassa a munkafeliilet felé, jegyezze
fel a Z koordinatat.

10. Kattintson a E ikonra, €s kapcsolja ki a abszolut koordinata izemmodot.

Miutan minden sziikséges koordinatat feljegyzett, nyissa meg a toollenght.m1s letoltott fajlt
szovegszerkesztd segitségével (pl. jegyzettomb). Majd az egér, illetve a ,,CTRL + A"
billentyli hasznalataval valamennyit jel6lje ki, és a ,,CTRL + C billentyt segitségével masolja
a vagodlapra. A Mach3 program standard grafikai kezel6feliiletén, a f0képernydn, talalhato egy
,2Automatikus szerszam nullpont” gomb, mely alapértelmezett funkcioban eléhozza a makrot.

S

A fent emlitett gomb €s a makré 6sszekapcsolasahoz a kovetkezo lehetdséget valassza a
meniiben: ,,Uzemeltetd/szerkesztési gomb parancsfajl”. Ekkor az ,,Automatikus szerszdm
nullpont” és még tobb mas gomb villogni kezd.

Kattintson ra, és nyissa meg a Mach3 szovegszerkesztdjét.

Gyakran egyetlen szdvegsort lathat, ekkor tordlje azt, és a CTRL + V billentyli hasznalataval
illessze be a makrot.

A korabban feljegyzésre keriilt koordinatak alapjan adjon meg néhany paramétert.
Valamennyi konfiguracids adat a ,,Konfiguracids paraméterek™ sor alatt talalhato.

Parameéter Reészletek

SENS Z [Z koordinata, érzékel6tdl érk. valasz] - [Z koordinadta, munkaasztali
szint]

Ha eléri pl. a Z=-122,070 mm-es munkaasztali értéket, és az érzékeld
7=-110,656 mm-es érteknél aktiv jelet bocsat ki — a megadott értéknek
11,414 mm-nek kell lennie.

Z SAFE Ez a paraméter a Z tengely gyorsmenettel torténd helyzetbeallitdsdhoz
tartozd magassagot (G0) irja le. Amennyiben a mérésre keriil6 szerszam
hosszat illetéen kétségeink vannak, biztonsagosabb megoldas, ha ,,0”
értéket adunk meg.

SENS X/SENS Y | Az érzékeld X és Y pozicidja a szerszamgép munkateriileten.

MAX DTRAVEL | A tengelyek altal megtett legnagyobb tavolsdg mérési tizemmad esetén.
Ha a mérési lizemmodd sordn a Z tengelyek anélkiil teszik meg ezt a
tavolsagot, hogy az érzékelo6tdl érkezo jel megjelenne, akkor a mérés
sikertelen volt. Ezen paraméter segitségével elkeriilheti az olyan
helyzeteket, amelyek soran a mérési tizemmod mar kijeldlésre kertilt,
viszont a szerszam rogzitése még nem tortént meg.




SPD FAST Elsé mérési sebesség (mm/perc)

SPD FINE Masodik, pontosabb mérési sebesség (mm/perc).

Z LIFT Meghatarozza, hogy a masodik mérést megelézden milyen magasra kell
emelni a Z tengelyt. Az értéknek elég nagynak kell ennie ahhoz, hogy
az érzékeldt ismét inaktiv allapotara lehessen valtoztatni az emelés
soran.

Z PARK Z szint: a tengely mérést megeldz0, és azt kovetd beallitasi szintje.
Altaldban ,,0”.

A makroét a ,,Fajl/mentés” meniiben mentse el, majd zarja be az ablakot. Hogy a beallitott
értekek biztosan mentésre keriiljenek, célszertli, ha a miiveletet kdvetéen a Mach3 programbol
is kilép, majd Gjrainditja azt.

Ennyi az egész. A szerszdm megméréséhez ezutan elég, ha az ,,Automatikus szerszam
nullpont” gombra kattint. A Z tengely megfeleld megmérését kovetden torténik a munkaasztal
szintjének bedllitasa, ezért fontos, hogy ellendrizziik a munkaasztal szintjét, illetve, hogy a
fent emlitett médon megadjuk a megfelelé adatokat. A munkadarab nullpontjanak, és
vastagsagéanak (pl. 10,150 mm) meghatarozasdhoz nem kell mast tenni, mint beirni ezt az
értéket az ,,Offsets” mezdbe. Vagyis a Z tengely esetében a feldolgozasi eltolas szamitdsa a
munkaasztal szintjétél kezdodik.

14.2 Automatikus szerszamcsere makro hasznalataval

A http://www.t2cnc.hu honlapon az automatikus szerszamcsere (m6Start.m1s) tdmogatasa
érdekében makr6 minta all rendelkezésre. Azonban a nagyobb foku komplexitasbol, illetve
azon ténybdl kifolyolag, hogy a kiilonb6zd gyartmanyl orsok gyakran eltérd logisztikai
informdcios jeleket hasznalnak, altalaban sziikségessé valik az adott szerszamgép egyéni,
pontos beallitasa.

15. ,,A” melléklet - CSMIO / IP-M szoftverfrissitések

A http://www.t2cnc.hu honlapunkon, a CSMIO/IP-M szoftverfrissitési lehetdségeket talal.
Erdemes rendszeresen frissiteni a vezérldt, mert ily modon korrigdlhatja annak mitkodését, és
uj funkciokkal is bovitheti a rendelkezésre allo lehetdségeket.

15.1 Hogyan ellendrizheti a szoftver verziot?

A vezérlo aktualis szoftververziodja a hibafeltarasi ablakban, a ,,Plugin vezérlés/CSMIO-
IP_plugin” meniiben talalhato.
Az aktualis verzid az also savban lathato.




15.2 Alkalmazas frissitése (feltolto)

Miutan letoltotte a frissitési csomaggal ellatott archiwum.zip fajlt, csomagolja ki annak
tartalmat, pl. az asztalra. Nyissa meg a kdnyvtarat, és inditsa el a
,CSMIO PC FW_Uploader.exe” alkalmazast.
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A program elinditasat kdvetden, a fenti képen lathato 1épéseknek megfeleléen haladjon
tovabb, vagyis:
e valassza ki a vezérld tipusat, jelolje ki az ,,IP” cimet,
e kattintson a ,,Discover” gombra — a vezérld megkeresése automatikusan torténik,
e amennyiben tobb vezérld is rendelkezésre 4ll a hely haldzatban, valassza ki azt,
amelyiket frissiteni szeretné,
e kattintson az ,,Open App. File” gombra, és jeldlje ki a készlilékszoftver fajlt
,CSMIO TP M-Vx_xxx.csapp” (az x-ek a verziot jelolik),
e kattintson a ,,Flash Program” gombra — és kezdetét veszi a vezérld programozésa.

7 A CSMIO/IP-M hibas programozas esetén védelmet élvez. A feltdltd alkalmazas
Ujraprogramozasa mindig rendelkezésre all.

& A frissitést megeldzden 1épjen ki a Mach3 programbol.

15.3 Plugin fajlok frissitése

A frissités befejezd 1épéseként, az 11j plugin verzidt a kovetkezd konyvtarba masolja:
,C:\Mach3\Pluglns”.

A frissitési csomagban a plugin fajl ,,CSMIO IP plugin.dll” néven talalhato. Masolja ezt a
fajlt a kovetkezo konyvtarba: ,,C:\Mach3\Pluglns”. Amikor a rendszer kéri - irja felill a fajlt.

15.4 A frissités ellenorzése

A szoftverfrissitést kovetden inditsa el a Mach3 programot, és nyissa meg a hibafeltarasi
ablakot. A frissitett szoftver verzidja az also savban lathato.



